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09 Surfcam Velocity

SURFCAM je systém s technologickým (CAM) zaměřením. To znamená: obrábění modelu (formy, zápustky, elektrody atd.) od hrubovacích operací přes dokončovací operace až po zbytkové obrábění, ověření dráhy nástroje v SURFCAM Verify a následné přeložení dráhy nástroje (postprocesing) pro daný stroj .

SURFCAM však nabízí o něco více, než pouze technologickou (CAM) část. V tomto systému je samozřejmostí skutečné modelování a následné úpravy modelů a to jak modelů zde vytvořených, tak modelů převzatých z jiných systémů. Proto je tento produkt nabízen jako CAD/CAM systém. Tato skutečnost nabízí nesporné výhody oproti CAM systémům, které již nelze dále editovat nebo domodelovávat další potřebné části na modelu, formě, zápustce atd. 
Z tohoto vyplývá hned několik výhod: 
  
a) Není potřeba vracet model do konstrukce (pokud je model dodaný např. z externí 
    firmy, tak vrácení modelu provází často neúměrně zdlouhavé jednání) a potřebné 
    úpravy udělat přímo v SURFCAMu. 
b) Tyto změny si provede sám technolog podle svého nejlepšího uvážení a tím pádem 
    jsou "šité" přímo na míru dané nástrojárny. 
c) Díky těmto zmíněným vlastnostem a možností načítání dat různých přenosových,
    ale i vnitřních formátů, stává se ze SURFCAMu velice užitečný pomocník na cestě 
    při budování linky: MYŠLENKA - REALIZACE - VÝROBEK. 
CAD moduly
Modelování v systému SURFCAM lze s úspěchem využít jak při importu dat z jiného CAD systému a následných úpravách načteného modelu, tak při tvorbě modelu "na zelené louce". 

1. Převzetí modelu z jiného CAD systému 

Standardem pro přenos ploch, drátových entit a výkresové dokumentace je IGES. Dnes se také velice často setkáte s formátem VDA. A to především díky automobilovému průmyslu, který přednostně tento formát dat používá. Dalším standardním formátem je formát SAT. Ten slouží pro přenosy objemů z aplikací, které pracují na jádře ACIS. Pro přenosy dat ze systému pracujících na jádře Parasolid je možné načítat data ve formátu X_T/X_B. Dále je možné přímé načítání vnitřních formátů z těchto systémů: SolidWorks - formát SldPrt; SolidEdge - formát PAR40 nebo PAR50; Catia - formát Model, EXP nebo DLV. Také je možné načítání těchto formátů: CDL; CSF; DES; DXF; DWG; FST; NCA; SPA a samozřejmě nasnímaných dat z 3D modelu buď v textové formě, nebo binárně. 
Ve dvou CAD systémech (CADKEY a SolidWorks) je vytvořen interní překladač pro překlad dat přímo do formátu systému SURFCAM - DSN. I zde se však velice dobře hodí modelovací část systému SURFCAM, neboť většina modelů nejde ihned po převzetí obrábět, ale nejprve je potřeba udělat různé úpravy na modelu. 
2. Tvorba 3D CAD modelu od prvopočátku 

SURFCAM sám nabízí uživateli dostatečně silné prostředky pro tvorbu digitálního modelu podle předložené výkresové dokumentace, podle 2D/3D dat naskenovaných z fyzických modelů či podle dat získaných z jiných zdrojů. Jednoduše řečeno, jedná se o tvorbu 2D, 3D [image: image3.jpg]


modelů od prvopočátku.

CAM moduly
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Obrábění se může rozdělit na několik částí: 
- SURFCAM Velocity 2Axis
- SURFCAM Velocity 3Axis
- SURFCAM 4Axis 
- SURFCAM 5Axis 
- SOUSTRUŽENÍ V SURFCAMU 
            - Soustružení po délce (Turn). 
   
- Soustružení čelní (Face). 
 
- Zarovnání čela (Face Off). 
 
- Závitování (Thread). 
 
- Soustružení zápichů (Groove). 
 
- Odpíchnutí se sražením vnější hrany (Partoff). 
 
- Vrtání děr v ose obrobku (Dril). 
 
- Pohánění nástroje s využitím funkce 2-5 osého frézování. 
 
SRM - technologie pro hrubování tvarově složitých dílů

NC Verifikace je program doplňující SURFCAM o možnost ověření dráhy nástroje před spuštěním samotného stroje. 
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Program načte INC soubor (dráhy nástroje), odvodí z něj nástrojové a další údaje. Umožní definovat polotovar, ze kterého se bude obrábět. Polotovar i nástroj se zobrazují třírozměrně stínovaně a nástroj vizuálně simuluje odebírání materiálu z polotovaru. Výsledek může poukázat například na chybu v programu, jako je zajetí frézy do modelu, program upozorní na najetí rychloposuvem do materiálu, a to akusticky i změnou barvy, na modelu lze odměřovat, sledovat proces ze všech stran, průhledně i v řezu. 

Dále je možné porovnání CAD modelu s obrobeným modelem s výsledným rozlišením, které plochy jsou "podpíchnuté", které ještě potřebují obrobit a které jsou v pořádku. 
Opět není výčet možností NC Verify úplný, stačí však na dokumentaci jeho schopností.   
Postprocesing
Jedná se o překlad INC souborů (tedy již vygenerovaných drah nástroje) do řeči srozumitelné příslušnému řídícímu systému obráběcího stroje. Řídících systémů jsou ve světě i u nás stovky, včetně jejich nejrůznějších variant. Požadavky na postprocesing tedy vycházejí vždy od konkrétně připojovaného stroje. Důležitá je možnost postprocesory uživatelsky upravovat, konfigurovat, aby se jejich práce mohla přizpůsobit různým místním mutacím a zvyklostem. SURFCAM má v základní instalaci více než sto hotových postprocesorů na nejrozšířenější řídící systémy (Heidenhain, Mazak, Maho, ...) a umožňuje jejich modifikaci a úpravu. Důležitou součástí pětiosého obrábění je inteligentní generátor postprocesorů. V systému SURFCAM je možnost vytvářet postprocesory v jednom ze dvou standardně dodávaných postprocesorů
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.
Export/Import dat  

Pro komunikaci s jinými systémy je potřeba zajistit načítání různých přenosových formátů. 
SURFCAM umožňuje načítání těchto standardních formátů: IGES, VDA, SAT, X_T/X_B, CDL, CSF, DES, DXF, DWG, FST, NCA, SPA a vnitřních formátů: Solidworks - SldPrt, SolidEdge PAR40/PAR50, CATIA MODEL/EXP/DLV. 

  

Pracovní prostředí
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