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3. BROUSENI NA HROTOVYCH BRUSKACH

Na hrotové brusce 1ze brousit vnéjsi rotacni povrchy (valcové, kuzelové a tvarové),
rovinné Celni plochy a diry. VSechny tyto prace lze konat riiznymi zptsoby, na jejichz
spravné volb¢ a spravném pouziti zavisi vykonnost a hospodarnost prace.

Brouseni vnéjsSich rota¢nich povrchii na hrotové brusce

se d¢je nekolika zpisoby:

podélnym zplisobem s vétSim poctem zabért,

podélnym zplisobem na jediny zabér (hloubkové brousSeni),

zapichovacim zpiisobem (valcové povrchy),

sdruzenym zapichovacim zptisobem (valcové a Celni povrchy),

sdruZzenym postupem zapichovacim zplisobem s nésledujicim podélnym zptisobem.
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Podélné brouseni vétSim poctem zabéra

je nejcastejsi zpusob, jimz se také dosahuje nejveétsi presnosti rozmeéri a
geometrického tvaru a nejmensi drsnosti povrchu. Brouseni timto zpiisobem se rozdéluje na
usek hrubovani a na jeden nebo nékolik usekll brouseni nacisto. Brousi se pomérn¢ velkym
poctem zabért v tvratich stolu (20 az 60, popf. 1 vice).

Pii hrubovani se nepozaduje dosazeni presnosti rozmérl, ani jakostniho povrchu,
nybrz rychly tbér co nejvétsi ¢asti celkového pridavku na brouseni. Podle druhu prace a
pozadavki na kone¢ny vysledek se na brouseni nacisto ponechava od 10 do 30 % celkového
pridavku.

K hrubovani se pouziva co nejsirsich brusnych kotouct s hrubsi zrnitosti. Posuv stolu
musi byt velky (2/3 az % Sitky kotouce) a také ptisuv v Gvratich je obvykle znacny
(0,005 az 0,070 mm na dvojzdvih stolu). Jen pii brouseni obrobkt z kalené oceli se musi
pracovat s tak malym piisuvem, aby obrobky ohievem neztracely tvrdost.

Pii brousSeni nacisto se musi odstranit v§echny stopy po brouseni nahrubo a obrobku
se musi udélit spravny tvar a predepsané rozméry a drsnost povrchu. V tomto useku jsou
vyhodné ponékud uzsi brusné kotouce s jemn¢jsi zrnitosti. Posuv stolu musi byt podstatné
mensi nez pii hrubovani (1/4 az 1/3 Sitky kotouce), a také pfisuv je jen maly (udava se
v tisicinach milimetru).

Pti volbé stroje Ize v sériové vyrob¢ vyhodné rozdélit hrubovani a brouseni nacisto na
ruzné stroje s riznymi brusnymi kotouci, ¢imz je mozné zvysit produktivitu prace.

Podélné brouseni hladkych hridela
Postup pfti brouseni na univerzalni hrotové brusce vyplyva z nasledujiciho ptikladu.
Priklad: Hridel
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Orb. Hfidel hladky
Material: CSN 11 600.0, pridavek na brouseni 0,25 mm.

Rozbor postupu:

1. Priprava stroje
UnasSeci vieteno se zajisti kolikem a na jeho konec se nasroubuje kryci deska. Do odsttikovaci
desky se nasroubuje unase¢. Do dukladné ocisténé kuzelové dutiny ve vietenu se vlozi
ocistény hrot.

2. Volba a tprava brusného kotouce
Podle materialu obrobku a predepsané drsnosti povrchu se zvoli korundovy kotou¢ 60 L 9 V.
Pak se upne na o€istény konec vietena brousiciho vieteniku. Vieteno se spusti a kotou¢ se
orovna na hrubovani, tj. rychlym posuvem, kterym se dobfe naostii.

3. Priprava obrobku a jeho upnuti
Obrobek musi byt rovny, a proto se podle potfeby musi pied brousenim vyrovnat. Kalené
obrobky se pfed rovnanim musi mirn¢ ohtat, aby se zaroven odstranilo vnitini pnuti. Pfed
upnutim se musi vycistit stfedici dalky.

4. Serizeni stroje
Délka podélného pohybu stolu se podle brousené plochy nastavi narazkami tak, aby uvrat’ na
stran¢ unaseciho vieteniku byla v misté, kde je brusny kotou¢ vzdalen asi 5 mm od unéseciho
srdce; uvrat’ na stran¢ koniku se nastavi v misté, kde brusny kotou¢ vystupuje polovinou své
Sitky ze styku s obrobkem.

5. BrouSeni nahrubo
Spusti se motor unaseciho vieteniku. Spusti se hydraulicky pohyb stolu a nastavi se jeho
rychlost pakou. Spusti se fezna kapalina, a necha se téci az je obrobek brousen po celém
obvodu. Pak se brousici vietenik rychle odsune a pohyb stolu se zastavi. Nasleduje kontrola
valcovitosti, pfi niz se obrobek méfi na obou koncich a uprostied.

6. Brouseni nacisto
Po zmenseni rychlosti pohybu stolu se spusti unaseci vietenik a ru¢nim kolem se brousici
vietenik pfisune k obrobku, az kotou¢ zacne jiskfit. Po vyjiskieni se brousici vietenik rychle
odsune do polohy VZAD a zastavi se unaseci vietenik.

Podélné brousSeni hiideli s klinovou drazkou

Htidele s klinovou drazkou (viz. obrazek) se pied brousenim musi opatfit kovovou
nebo dievénou vlozkou, vypliujici drazku. Kdyby se brousily bez vlozky, ménil by se
v prub¢hu kazdé otacky obrobku tlak brusného kotouce na obrobek a nebylo by mozno
dosdhnout spravného kruhového prifezu. Brusny kotou€ by pfi snizeni drazky vzdy ponékud
sestoupil do drazky a nadmérné obruSoval jeji okraje
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Obr. Hridel s drazkou

PodéIné brouseni osazenych hiidela
Hrany brusného kotouce se opotiebovavaji rychleji nez zbytek jeho povrchu, a protoze
se zaobluji, da se jimi pfi brouseni osazenych hiidelt vybrousit mezi valcovou plochou
mensiho priméru a ¢elni plochou vétsiho priméru jen zaobleny roh (viz. obrazek). Tam, kde
se zaobleni nepfipousti, musi byt obrobky opatieny zapichem, ktery se podle potieby
umist’uje.
a) do rohu (viz. obrazek), zalezi-li na spravném geometrickém tvaru valcové i ¢elni
plochy;
b) do valcové plochy (viz. obrazek), zalezi-1i pfedevsim na valcové plose;
¢) do ¢elni plochy (viz. obrazek), zalezi-1i na rovinnosti ¢elni plochy.
Sitka zapichu je normou stanovena tak, aby zajistila vyb&h zaoblené &asti kotouce.

Obr. Podélné brouseni osazenych hiidelt



U osazenych hiidelt se brousi nejprve mensi priimér nahrubo, pak nacisto; potom se
brousi vétsi primér nahrubo a nacisto.

U stupnovych hiidelti se zacind s brouSenim nejmensi valcové plochy praméru A
(viz. obrazek) nahrubo a nacisto, nacez se unaseci srdce upne na tuto plochu a obrobek se
v hrotech obrati. Potom se brousi nahrubo plocha priiméru C a po ném B, nacez se ob¢ plochy
brousi nacisto. Pak se obrousi plocha priiméru E a F nahrubo a pokracuje se brousenim
nacisto v potadi F a E.
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Obr.Brouseni stupniového hiidele

Pti brouseni hiidelt a jinych Stihlych soucasti se obrobek podpiréd lunetami. Prvni
luneta se stavi pii hrubovani useku C (viz. obrazek), jakmile je brouseny usek po celém
obvodu obrouSen. Ob¢ Celisti lunety se sefizuji tak, aby obrobek lehce nesly, pfic¢emz se
obrobek ruéné pootaci.



