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SOUSTRUZENI VNEJSICH VALCOVYCH PLOCH
S OSAZENIM

1. Vyznam spravného upnuti materialu p¥i soustruzeni vnéjSich
valcovych ploch

Pro soustruzeni stupiiovych a osazenych valcovych
ploch je tfeba volit vhodnéjsi zpisoby upinani
materialu. Mezi soucdsti s valcovymi plochami patii
napf. htidele, ¢epy, pouzdra, zakladni télesa Sroubu
atd. Pfi soustruzeni téchto soucasti se soustruznicky
nlZ posouva rovnobéZné s osou soustruzeni.

Obr. Obrobky s valcovymi osazenymi plochami

2. Upinani materialu p¥i soustruZeni

Aby se mohl obrobek na soustruhu
osoustruzit, musi se dobfe upnout. Na
spravném upnuti velmi zalezi. Sily
vznikajici pii soustruzeni jsou znacné a
snazi se obrobek zuniverzalniho
skli¢idla vyvratit, nebo jinak uvolnit.
Univerzalniho tficelistového skli¢idla
vyvratit se pouZziva k upinani kratkych,
ale 1 delSich obrobkt, které se podepfou otocnym hrotem upnutym
] v pinole koniku. Jakym zptsobem obrobek upnout zalezi predevSim
JE;. E,_; na tvaru a velikosti obrobku a také jejich poctu. Pfi upindni jednoho
obrobku pouzijeme jiného upinaciho nafadi nez piti sériové vyrobe.
— Uprava upinaciho nafadi a jeho pouziti zavisi jeité na stavu
] obrabénych ploch, na druhu obrabéného materialu, na pozadované
i pfesnosti obrobku apod. VSechna upinaci nafadi musi umoZilovat
E 7 JE_ | pevné, rychlé, pfesné a snadné upinani.

Obr. Rlzné zptisoby upnuti obrobku do sklic¢idla



Kromé¢ tficelistového univerzalniho sklic¢idla se pouziva k upinéni valcovych, hranatych a
obdélnikovych obrobkl univerzalniho ctyicelistového sklicidla. Konstrukéné i funkéné se
tyto sklicidla podobaji. Nevyhodou téchto sklicidel je, ze
pfi upindni osoustruzenych obrobkd, mohou povrch
omackat nebo obrobek deformovat. V univerzalnim
skli¢idle mizeme upinat jen takové obrobky, které jsou
dostate¢né¢ tuhé a nejsou dlouhé. Vycnivajici délka
obrobku nesmi piesahovat pétinasobek jeho praméru. Je-
li tfeba vétSiho vyloZeni, je nutno podepfit volny konec
obrobku otonym hrotem upnutym v pinole koniku.

Obr. Univerzalni ¢tyfcelistové sklicidlo

Stiedéni obrobkii a vyrovnavani hazivosti

Pted soustruzenim se musi obrobek spravné vystiedit, to znamend, ze osa obrobku musi byt
shodnd sosou soustruzeni, jinak by obrobek hazel. Zplsoby stfedéni obrobkll zavisi
pfedevS§im na jejich tvaru a velikosti. Obrobky rota¢niho tvaru se vyrovnavaji podle vngjsi
nebo vnitini valcové plochy. Obrobky s osoustruZzenymi valcovymi plochami se
v univerzalnim skli¢idle pfesné¢ vyrovnavaji cCiselnikovym uchylkomérem. Stojanek
s ¢iselnikovym uchylkomérem pfitom stoji na suportu nebo na litinové desce, poloZené napfiic
lozem. Pfi pomalém otaCeni obrobkem se nesmi rucicka tchylkoméru vychylit ze své
pocatecni polohy. DelSi obrobky jako napfi. hiidele,
ty¢e apod., které se upinaji mezi hroty na soustruhu,
maji ve svych celech navrtany stedici dalky. Tim je
urCena poloha osy obrobku, ktera prochazi jejich
sttedem. Také je zaruCena pfi upinani obrobkll mezi
hroty ideélni souosost a hazivost vSech soustruzenych
pramérii a osazeni na obrobku.
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Obr. Soustruzeni delSich obrobkl mezi hroty



3. Otoc¢né upinaci hroty

Té¢leso oto¢ného upinaciho hrotu je nehybna a svou kuzelovou stopkou MORSE 4 upnuto
v kuzelové dutin¢ pinole koniku. Vlastni hrot se pii
soustruzeni ota¢i s obrobkem, proto se nemusi mazat.
Vyhodou jsou valiva radialni a axidlni loziska, ktera
zachycuji tlaky vznikajici pfi praci a upnutim
obrobku. Velikost oto¢ného hrotu se voli podle vahy
obrobku a poctu otacek tak, aby mérny tlak ve
stiedicich dulcich nepfesahoval urcujici normu.
Oto¢né upinaci hroty jsou trvanlivé, nemohou se
zadiit a zmenSuji spotfebu energie k pohonu. Avsak
vile v jejich loziskach se tézko odstranuje, takze
nezarucuji presnost obrabéni a jsou pri¢inou chvéni
obrobku. K upinadni trubek a jinych dutych tcles se
pouziva otocnych upinacich hroti s vyménitelnymi
kuZelovymi talifi a Spickami.

Obr. Oto¢ny hrot s nastavci na soustruzeni trubek

4. Pouzivani dorazii na lozi pri soustruZeni vnéjSich valcovych ploch

Vyuzivani dorazii na lozi zaruCuje u
vSech obrobki dodrzeni pfesnosti u

.-’/_
‘I
vétSiny délkovych rozmér v toleranci \
s pfesnosti  setiny  milimetru.  Pfi ‘%
soustruzeni tfikrat osazené¢ho hiidele se E;/f :
soustruzi kazdy stupen htidele zvlast

poc¢inaje od cela. Osoustruzi se na tfi 1
postupné tiisky od cela.
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Obr. soustruZeni stupnovitého hiidele



5. Dorazy pro samocinné vypinani posuvu

Dorazy na vedeni loze — jsou piestavitelné a narazi na n¢ dorazovy cep upevnény na
suportové skiini. Po najeti ¢epu na doraz se posuvové ustroji ihned vypne.
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Obr. Pouziti dorazu na loZi soustruhu

6. Volba soustruznického noze

K soustruzeni osazenych valcovych ploch se pouziva nejcastéji ubiraciho noze stranového.
Timto nozem se soustruzi hlavné kratsi hiidele s nékolika osazenimi. Pfi soustruzeni piisobi
tlak ve sméru osy obrobku, takZe tenci hiidele se témét neprohybaji. Podélny posuv se voli
maly, aby Spicka noze vydrzela namahani, které na ni plisobi. Aby ubiraci niz spravné
odvadél teplo. Spravné nabrouseny nliZ bude dobife obrabét, nebude se chvét a neulomi se.
Musi byt spravné nastaven a upnut v nozové hlave.
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Obr. Ubiraci noze stranové k soustruzeni osazenych valcovych ploch




7.  SoustruZeni kratkych obrobkii bez podepreni otoénym hrotem

Obrobky s osoustruzenym ¢elem upindme do tficelistového sklicidla. Do nozové hlavy
upneme ubiraci niiz stranovy tak, aby jeho Spicka byla v ose soustruzeni. Nastavime otacky a
posuv. Pfed zacatkem soustruzeni provedeme prvni méfeni za ucelem zjisténi skutecného
praméru obrobku. Podélny suport nastavime na doraz upnuty na lozi soustruhu. Nozovym
suportem najedeme na ¢elo obrobku a Spickou noze se dotkneme Cela obrobku. Nastavime
délku osazeni (L) obrobku a postupné soustruzime primér obrobku (d). Zpravidla se pfi
soustruzeni prvniho obrobku provede kontrolni tiiska, kterou se osoustruzi délka, zméti se
pramér, provede se korekce priméru. Pred vlastnim zméfenim délky a priméru osazeni
musime skli¢idlo zastavit. Méfeni provadime posuvnym métitkem.

b

Obr. Soustruzeni kratkych obrobkt ve sklicidle



8. SoustruZeni dlouhych obrobkii upnutych ve skli¢idle a podeprenych

oto¢nym hrotem

Pii soustruzeni delSich obrobki si soucést nejprve zarovname a navrtame. Obrobky upindme
do tficelistového skli¢idla a podepirdme otocnym hrotem. Nastaveni délky osazeni a

jednotlivych priméri je stejny jako u soustruzeni kratkych obrobkli bez podepieni otocnym
hrotem. Po osoustruzeni jednotlivych osazeni a délek L, a L, srazime hrany. Obrobek
oto¢ime, zarovname na celkovou délku. Nesmime opomenout, Ze obrobek je nutné vyrovnat
do 0,05 mm pomoci ¢iselnikového tchylkoméru. Pak teprve navrtdme stfedici dilek z druhé
strany. Obrobek upneme za osoustruzeny pramér a podepieme otoénym hrotem. Provedeme
osazeni z druhé strany obrobku podle vykresu. Obrobek proméfime a srazime hrany.
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Obr. Soustruzeni dlouhych obrobkti podepienych oto¢nym hrotem

9. Zmetky pri soustruzeni valcovych ploch s osazenim

Pti soustruzeni vznikaji tyto zmetky:
a) obrobena plocha neni hladka a rovna
b) rozméry obrobené soucasti nejsou spravné
c) obrobek nema valcovy, ale kuzelovy tvar

d) obrobeny povrch je poSkozen Celistma sklicidla
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