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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVAN(
Projekt: Inovace oboru Mechatronik pro Zlinsky kraj Registra¢ni ¢islo: CZ.1.07/1.1.08/03.0009

FC 16 CNC + SYSTEM MIKROPROG




Technické udaje:

Délka pracovniho pohybu v ose X 300 mm
Y 160 mm
Z 250 mm
Posuvy 4 az 3000 mm/min plynule reg.
Inkrement polohovani 0,005 mm
Ot&ky vietene 0HZ 3000 ot/ min
Patet sodasrt tizenych os 3
Vykon motoru 5 KW
Maximalni homotnost obrobku 30 kg
KuZzelova dutina tetena ISO 30
Ridici systém MIKROPROG F




Ridici systém stroje




Klavesnice ovladani stroje

Ovladanictvrté osy
(otogny stil.délici
pristroj)

e — —

Rwni ovladani
v jednotlivych
osach (x,y,z)

Ovladani
chlazeni

Ovladani rezimu
blok po bloku a
kontinualniho

Zapnuti a vypnuti
silovych¢asti
stroje

rezimu

,,,,,,,

Zapinani levotdivych
ota’ek, stop otéek a
zapinani
pravota@ivych ot&ek




Obrazovka Fizeni stroje

Nastaveni
pracovniho
rezimu

Absolutni Relativni Zmegna velikosti
hodnoty hodnoty posuvi a ot@&ek
odmefovani odmetrovani v procentech
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Vyznam jednotlivych funkénich klaves:

F2 zvetSeni zobrazeni &fbwani v jednotlivych osach na celou obrazovku
F3 nulovani jednotlivych os stroje

F5 nulovani relativnich séadnic

F6 posun mezi jednotlivymi osanfi pulovani

F7 repnuti do tabulky korekci nastéoj

F8 epinani mezi jednotlivymi rezimy

F10 navrat do ediéaiho rezimu




Obrazovka pii zvetSeni zobrazeni odi¥ovani
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Tabulka korekci nastrojia

Cislo
nastroje Oznaeni Primer

pouzite v nastroje nastroje
programi

Korekce
nastroje
v ose Z

Poloner
nastrojt

0OREEKGCE H A S
TYPF NASTROJE C(HORHMA> 1 FRUMER D 1 KOREKCE Z 1
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Dotykova sonda L .88a +@ . 808
freza 18 3.86808 +@._ 8688
freza 28 2.8808 +@._ 8688
4 4_8808 +@._ 8688

8.8868 +@. 86868
8.8868 +@. 86868
8.86868 +@. 86868
stop.fr 8.88a +@ . 806
a.888 +@.8688
tuzka 18.86808 +@ . 800
tuzka 8.88a +@ . 800
tuzka 12 .86808 +@ . 800
a.888 +@.8688
a.888 +@. 888
a.888 +@. 888
a.888 +@. 888
a.888 +@. 888
8.888 +@. 8688
8.888 +@.888
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