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Projekt:  Inovace oboru Mechatronik pro Zlínský kraj Registrační číslo: CZ.1.07/1.1.08/03.0009
Vrtání otvorů
Pro vrtání otvorů na CNC strojích používáme tři základní typy funkcí :
G81 – CYKLUS VRTÁNÍ 
G73 – CYKLUS VRTÁNÍ S PRODLEVOU 
G83 – CYKLUS VRTÁNÍ S VÝPLACHEM 
G81 – CYKLUS VRTÁNÍ 
Vrtání otvoru na souřadnici (nebo o vzdálenost) Z rychlosti F. Zpětný pohyb rychloposuvem.
G81 Z.. F.. 

Z...hloubka vrtaného otvoru 

F...velikost pracovní rychlosti nástroje 
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G73 – CYKLUS VRTÁNÍ S PRODLEVOU 
Vrtání hlubokého otvoru na souřadnici (nebo o vzdálenost) Z rychlostí F. Vždy po vyvrtání přírůstku H je provedeno krátké přerušení pohybu za účelem zlomení třísky. Zpětný pohyb rychloposuvem.

G73        Z...  H...  F...

Z...hloubka vrtaného otvoru 

H..délka dráhy nástroje do krátké časové prodlevy 

F...velikost pracovní rychlosti nástroje (mm/min.
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G83 – CYKLUS VRTÁNÍ S VÝPLACHEM 
Cyklus se používá pro vrtání hlubokých otvorů hloubky Z, s posuvem vrtáku F. Po odvrtání hlouby otvoru dané adresou H nástroj vyjede do výchozí polohy rychloposuvem pro odstranění třísek a rychloposuvem se opět vrátí na vrtanou hloubku a pokračuje pracovním posuvem na hloubku H. Toto se opakuje až na hloubku otvoru Z. 

G83        Z...  H...  F...

Z...hloubka vrtaného otvoru 

F...velikost pracovní rychlosti nástroje 
H…přírůstek vrtání
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