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Projekt:  Inovace oboru Mechatronik pro Zlínský kraj Registrační číslo: CZ.1.07/1.1.08/03.0009
Programování závitů
Při programování závitů můžeme použít tři základní funkce: 

G33  Tvorba závitu na jednu třísku
G78  Pevný cyklus pro tvorbu závitu s kolmým přísuvem nástroje

G79  Pevný cyklus pro tvorbu závitu s šikmým přísuvem nástroje
G33 – SOUSTRUŽENÍ ZÁVITŮ 
Funkce umožňuje soustružení závitu na jednu třísku na průměru (X) se stoupáním (K) 
v délce (Z). Provede posuv v ose Z tak, že na jednu otáčku vřetene připadá stoupání K. Posuv je přesně synchronizován s otáčením vřetene a začíná vždy při stejném úhlovém nastavení vřetene.
G33 X.. K.. Z.. 

X...malý průměr závitu
K...stoupání závitu 

Z...délka závitu
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G78 – CYKLUS ŘEZÁNÍ ZÁVITŮ S KOLMÝM PŘÍSUVEM
Odebíráním třísky o hloubce H je řezán závit o stoupání K postupně až na souřadnici (nebo o vzdálenost) X, Z. Cyklus je ukončen návratem do původní polohy.  Přísuv nástroje je kolmo na osu rotace obrobku. 
G78 X.. Z.. H.. K.. 

X...malý (velký) průměr závitu 

Z...délka závitu 

H...hloubka třísky 

K...stoupání závitu
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G79 – Řezání metrického závitu se šikmým přísuvem 

Cyklus se používá při soustružení závitů v délce dané adresou (Z), se stoupáním (K). V adrese (X) se uvádí malý průměr závitu. Přísuv nástroje je šikmo, po boční ploše závitu. Po vysoustružení závitu se nástroj vrátí rychloposuvem do výchozí polohy. 

G79  X.. Z.. H.. K.. 

X...malý (velký) průměr závitu 

Z...délka závitu 

H...hloubka třísky 

K...stoupání závitu
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