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UVOD DO NC TECHNIKY

Dlouhodobym srérem rozvoje ve vSech vyrobnich @tlich, a tedy i ve strojirenstvi, je
automatizace vyrobniho procesu. Ve strojirenserézdlit automatizaci na dvzakladni

oblasti :
VELKOSERIOVA A HROMADNA VYROBA

ktera je charakteristicka automatizovanymi vyrofirlinkami, pogipact jednoitelovymi
stroji. Zde hovéime o takzvané tvrdé automatizaci, kaci systémy jsou tweny vakami
nebo naradzkami, spaies s elektrohydraulickymi prvky.izpasobivost &échto systém na

jinou vyrobu je velmi omezena a slozita.

MALOSERIOVA A KUSOVA VYROBA

je charakterizovana pruznou automatizaci, kde jd&iaeni, které Ize snadno a rychle
prizpusobit pro novou technologickou Ulohézpusobeni stroje jéasto zabez@eno
vyménou programoveho zaznamu. V takovéfipadc hovaime o programoveérizeni

stroje, kde je vstupni informace gii@aeni vyrobniho procesu vyjéha véislicovém tvaru.
Cislicovaiidici technika je také ozdavéana jako NC , podle anglického Numerical Control.
Pri cislicovémiizeni strojf jsou parametry pracovnich operaci jakoinapaky vietene a
velikosti posuw reprezentovanyisly v fidicim programu. Tatéisla jsou do programu

zadana a pak transformovanatitfici signaly praislicow fizeny stroj.




NC STROJE LZE DELIT NA CTYRI VYVOJOVE STUPNE :

|. STUPEN
Koncepce stroje vychéazi z konstrukce kortreoh strofi, ke kterym jsou firazenycislicové
fidici systémy, &Sinou umo#ujici pravouhl&izeni . Stroje nevyhovuji pozadavk
z hlediska pesnosti, spolehlivosti a technologickych moZnoZ&thlediska vypoetni techniky
Ize tomuto stupniifiradit vypaetni techniku na bazi reléovych a elektronkovycétéayi.

Nositelem informaci jsou&dné Stitky a &rné pasky.




ll. STUPEN

Koncepce stroje jeifzpuasobenaislicoveémurizeni, kultkové Srouby,servosystémy,
umoziujici tizeni v obecnych cyklech. V jednom pracovnim cy&lmozné pouZzit vice
nastrofi, stroje jsou opaeny revolverovymi hlavami a zasobniky nastroj

Ridici systémy byly konstraké vystavény na tranzistorech a jednoduchych integrovanych

obvodech. Nositelem informaci jsot&rdé a magnetické pasky.
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lIl. STUPEN

Maji jeS€ lepSi vyvojové parametry nez druhy stayap. valiva vedeni fesré ulozena
vysokoot&kova wetena,velky rozsah aték i posuw,teplotni stabilizace stroje,odiiovani a
kontrola nastrdj i obrobku Ridici systémy jsou konstriké vystawny na obvodech velmi

vysokého stuphintegrace. Nositelem informaci jsou pruzné diskaattové karty.

IV. STUPEN
Koncepce stroje je zaloZena na updafrprogresivnich metod v konstrukci a uZziti. Vyw@iv

se specialnich vedeni, laseru, stavebnicovéhorsysséoje Ridici systémy jsou
nahrazovany klasickymi PC. Nositelem informaci jpanttové karty, je pimé propojeni

systému s internetem.




VYUZITiI CiSLICOVE TECHNIKY V PRAXI

Cislicovérizeni se uplaiiuje ve vech oblastech vyroby:u
* obréatgcich strofi
* tvarecich straj
* stroji pro svdiovani,iezani plamenem, laserem, vodnim paprskem
e méficich stroji atd.

Nasazeni NC strajmize byt provedeno jednotBy skupino¥ nebo v integrované soustav
Zpisob nasazeni souvisi:s

» velikosti firmy

* typem produkce

* zabezpéeni firmy pracovniky

* pactem vyrobki

* sloZitosti vyrobk

* typem vyrobku atd.




ZAKLADNI VYHODY A NEVYHODY NC STROJ U

Vyhody
* produktivita vyroby
* kvalita vyrobki
* pfizptisobivost vyroby
* minimalizace pouZzivanitfpravki, modeti a Sablon
* zlepSeni pracovnich podminek
* zkraceni pibézné doby vyroby
* zmen3uji se poZzadavky na &most obsluhy

Nevyhody
* pafizovaci cena
 naroky na technologickouipravu

 naroky na udrzbu a kvalifikaci udrzby




