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Převod řezné rychlosti na otáčky: 
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Zdroj: http://www.stimzetvsetin.cz/data/rezne_rychlosti_cz.html
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v - řezná rychlost [m.min-1]


n - otáčky [ot.min-1] 


D - ( vrtáku [mm]
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Stanoveni otacek nastroje dle jeho praméru a fezné rychlosti
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