1. Podle výkresu  navrhněte výrobní postup.

    V postupu uveďte:

a)  sled jednotlivých operací,

b)  stručný popis práce,

c)  náčrt prováděné operace,

d)  použité nástroje, pomůcky, měřidla pro jednotlivé 

     operace
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Údaje zpracujte do tabulky podle vzoru:

	Číslo op.
	Popis operace
	Náčrt
	Nástroje, měřidla

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


2. Ve strojnických tabulkách vyhledejte, popř. stanovte dle výkresů mezní úchylky rozměrů:

	KÓTA
	Ø 58 G 7
	Ø 138
	Ø 94 g 9
	36 H 8
	25 ± 0,2

	JR
	
	
	
	
	

	HÚ
	
	
	
	
	

	DÚ
	
	
	
	
	

	HMR
	
	
	
	
	

	DMR
	
	
	
	
	

	T
	
	
	
	
	


a) vyhledejte ve strojnických tabulkách obrobitelnost oceli 11 373  jestliže ji budeme soustružit

b) dle strojnických tabulek stanovte řeznou rychlost a posuv na zub při frézování

                 plochy  šířky b = 30 mm  na čisto čelní válcovou frézou Ø D = 40, z = 10, bude-li hloubka 
                 řezu h = 2 mm a požadovaná drsnost dle výkresu Ra = 6,3
c) vyhledanou hodnotu řezné rychlosti opravte součinitelem kv pro obrobitelnost 

dané oceli

d) vypočítejte otáčky vřetene stroje pro upravenou řeznou rychlost

e) vypočítejte velikost posuvu za 1 minutu,má-li nástroj počet zubů z = 10
f) způsoby soustružení kuželových ploch – stručně charakterizujte

g) vypočítejte kuželovitost  K , je-li ØD = 40, Ød = 30, L = 80
h) sklon povrchové úsečky S
i) úhel sklonu povrchové úsečky α/2
j) vrcholový úhel kužele α
k) jakými způsoby lze natočit nožové saně o úhel α/2

l) jak nastavíte nůž pro soustružení daného kužele a zdůvodněte proč, uveďte způsoby tvarování brusných kotoučů

m) vyjmenujte a charakterizujte způsoby broušení rotačních tvarových ploch

n) vyjmenujte a charakterizujte způsoby broušení tvarových ploch plochým kotoučem

o) vyjmenujte a  stručně charakterizujte dokončovací metody obrábění

p) vyjmenujte a  stručně charakterizujte nekonvenční metody obrábění

q) budete frézovat ozubené kolo m = 3, Z = 28  :  vypočítejte rozměry ozubení: ha, hf, h, D, Da, Df, t, s, su, ca
r) popište konstrukci a použití univerzálního dělícího přístroje

s) uveďte jaké způsoby dělení lze na UDP provádět

t) jaký druh dělení použijete pro frézování daného ozubeného kola

u) vypočítejte otáčky kliky, má-li dělicí kotouč tento počet děr:

1.strana:24, 25, 28, 30, 34, 37, 38, 39, 41, 42, 43

2.strana:46, 47, 49, 52, 53, 54. 57,58, 59, 62, 66 

           v)   nakreslete schéma seřízení stroje pří frézování šroubovitých drážek, napište vztah  pro výpočet  
                 převodového poměru

w) použití rybinovitých výřezů

x) postup práce při frézování rybinovitých výřezů, je-li hloubka h = 16, B = 250 mm a úhel sklonu boků = 55°

y) na jaký rozměr K výřezy vyhrubujete

z) vypočtěte rozměr A přes válečky, bude-li použito válečků d = 14 mm

aa) konstrukci otočných stolů

ab) druhy otočných stolů

ac) postup práce při hrubém ustavení

ad) vypočtěte otáčky kliky, má-li se na otočném stole 1:90 pootočit o 45°, má-li dělící kotouč tyto počty dírek:

a. strana: 15, 17, 18, 20, 23, 27, 31, 32

b. strana: 37, 38, 39, 41, 42, 43, 47, 49
