26 Dokončovací metody obrábění
Honování
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obrábění vnitřních i vnějších ploch

dosahujeme vysoké geom. přesnosti, rozměrové přesnosti a velmi dobré drsnosti povrchu

použití – vnitřní plochy - válce spalovacích motorů, hydraulické válce.

Princip – u vnitřních ploch honovací hlava vykonává otáčivý pohyb jako brusný kotouč zároveň pohyb posuvný.

Roztahováním kamenů umístěných v honovací hlavě je řešeno buď mechanicky nebo hydraulicky.

Materiál je umělý korund, karbid křemíku a diamant

Přídavek na honování je 0,06 – 0,15mm. 
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Lapování
Vyhlazujeme povrch obrobku vhodnými brusnými zrny rozptýlenými v oleji, petroleji a ve speciálních lapovacích pastách, drsnost je 0,025 – 0,4 (m

použití - úprava ložiskových míst hřídelů čepů; pracovních vřeten u kluzného uložení

princip - vnější a vnitřní plochy – ručně, strojně.

            - mezi lapovacím nástrojem, měděná, litinová součást a obrobkem jsou rozptýlena 

               brusná zrna, ta se zarývají do měkkého nástroje a způsobují jemné obrábění součásti. 

           - dochází také k plastické deformaci malých nerovností a to tlakem zrn, které 

               jsou při lapování v pohybu. 

 Superfinišování

- dokončovací způsob obrábění velmi jemnými zrny brousícího nástroje

- odstraňuje pouze mikroskopické nerovnosti.

- drsnost obrobené plochy je 0,025 – 0,1(m.

- předchozí drsnost je nutná 1,6 (m.

- přídavek na superfinišování je cca 5 (m.

Princip - Rychlý kmitavý pohyb superfinišovacího kamene při současném otáčení obrobku. Tlak kamene je malý, řezná rychlost v porovnání s broušením je také malá. Tvrdost kamene závisí na výchozí tvrdosti a drsnosti mat. obrobku. Čím je výchozí tvrdost větší tím volíme kámen tvrdší. Čím je výchozí tvrdost menší tím volíme kámen měkčí.

Provádí se na speciálních strojích nebo na normálních soustruzích a bruskách s přídavnou superfinišovací hlavou.

Materiál kamene – elektrokorund, karborundum o zrnitosti 400 - 500 
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Leštění

Zlepšujeme vzhled obráběného povrchu bez nároku na zvýšení přesnosti obrobku.

Použití  - Pro následující povrchovou úpravu kovu : chromování, niklovaní 

Princip  - Plstěný kotouč ( textilní kotouč ) se otáčí obvodovou rychlostí 5 – 320m/sec.
    Odstraňuje různé nečistoty, např . oxidy kovů z povrch součásti.

    Na jemné leštění se používá plstěný kotouč na nějž se nanáší leštící pasta. 

