24 Broušení vnějších kuželových ploch a úkosů
[image: image1.jpg]Obr. 94. Riizné zpiisoby podélného brouseni kuZelovych povrchi. Oznaleni na kuZeli:
D — velky priimér kuZele; d — maly pramér kuZele; / — délka kuZele 1 : x — kuZelovitost;

o
1:2x — vkos (sklon); & — vrcholovy tuhel kuZele; T thel tkosu (sklonu) = tihel

nastaveni obrabéciho stroje



a) Broušení vnějších kuželových ploch:
[image: image2.jpg]Obr. 118. Podélné brouseni kuFelové diry



1) Dlouhé a táhlé kužele se brousí při natočení vrchního stolu o úhel (/2, správného úhlu se dosáhne pomocí kuželového kalibru a úchylkoměru.Povrch broušeného kužele je tak rovnoběžný s pohybem stolu.
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Obr. 100. Zapichovaci brou-
Seni kuZelového povrchu

Zapichovaci brouseni tvarovych povrchi

Tvarové povrchy se zapichovacim zpisobem brousi tvarovymi

kotouci (obr. 101 A), jim? se
pfedepsany tvar udéluje riiz-
nymi orovndvacimi a tvarova-
cimi ptipravky, pt¥istroji a po-
mbckami (viz str. 46). Také
tvarové povrchy lze brousit
sloZenymi kotoudi na riéiznych
mistech obrobku najednou
(obr. 101 B).

Obr. 101. Zapichovaci brougeni tva-
rovych obrobka





2) Kratší kuželové plochy na obrobkách,které lze upnout letmo se brousí bez natočení stolu ,nýbrž jen s natočeným unášecím vřeteníkem.
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3) Je-li bruska opatřena natáčecím brousícím vřeteníkem zůstává stůl v nulové poloze.
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4) Zapichovacím způsobem

(viz.bod č.2)

Kotouč je však širší než délka kuželové plochy.Nepoužívá podélný posuv,pouze příčný.

[image: image6.jpg]Obr. 95. Ruzné zplsoby podélného brouseni jedinym zdb&rem




5) Kuželovým kotoučem zapichovacím způsobem
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Broušení vnitřních kuželových ploch

1) Podélným způsobem-podélné broušení

      a)   Vytočením unášecího vřeteníku

b) Vytočením stolu

c) Vytočením brousícího vřeteníku

d) Zapichovacím způsobem

   -lze použít tam, kde je kužel kratší než šířka kotouče.

          Brousíme válcovým brusným tělískem,kdy natočení 

          je realizováno: a) nat. brousícího vřetene

                 b) nat. unášecího vřetene
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Obr. 57. Sinusové pravitko: 4 — obydejné: I — sinusové pravitko; 2 — kombinace
zékladnich mérek; 3 — obrobek; 4 — tGchylkomér, B — s hrotovym piistrojem



                 c) vytočením stolu

 Kuželovým brusným tělískem-vše v nulové poloze

Měření kuželových ploch

1) Kuželové kalibry

2) Pomocí sinusového pravítka

Příklad: Máme vnější kužel. plochu s (= 8°, k dispozici máme sinusové pravítka o délce L= 300 mm.

     Vypočítejte výšku h základních rovnoběžných měrek a princip měření nakreslete.

(/2 = 4°
L = 300 mm

Sin (/2 * 300

0,0697 * 300 = 20,926 mm
Význam kuželových ploch, použití
Kužele slouží pro :

· k upínání-kužel. stopky nástrojů

· středění-střed.důlky pro kuž. hrot

· uzavírání-ventily kohouty apod

· vymezování vůle-kluzná ložiska

· spoj.stroj.součástí-kuželové kolíky

