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Tvarování brusných kotoučů

Jednoprofilové kotouče-diamantový orovnávač

Protože diamant působí v jednom místě musí se vést po povrchu,aby se dosáhlo čistého,orovnaného profilu.

Několika profilové kotouče

Tvarují se diamantovými orovnávači ve speciálních přístrojích nebo zamačkávacími kladkami.

[image: image2.png]



Zamačkávací kladky jsou rotační nástroje s RO zakalené na tvrdost (63-65 HRC.Na obvodu mají požadovaný profil a obvodové drážky jsou pravidelné přerušovány pro obvod vydroleného brusiva.

Výhody:  -  tvarování kotouče je rychlejší

                -  kotouč brousí rychleji-nemá zrna  otupené diamanty

                -  lze tvarovat náročnější profily s menším sklonem boků

                -  úspora diamantu

Nevýhody: -větší spotřeba brousících kotoučů
Orovnávání brusného kotouče do rádiusového tvaru
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Je-li diamantový hrot nad osou kolébky, vytváříme na BK vydutou plochu, je-li diamantový hrot pod osou kolébky, vytváříme plochu vydutou.
Broušení rotačních tvarových ploch
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Rotační tvarové plochy lze v sériové výrobě brousit kopírováním(podobně jako soustružit), pomocí NC a CNC techniky nebo tvarovým kotoučem zapichovacím způsobem.

a) Kopírováním
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b) Broušení tvarovým kotoučem

-šířka tvarového kotouče musí být větší než šířka obráběné plochy.

-širší tvary lze brousit na jednom obrobku několika složenými kotouči najednou
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Obr. 263. Obtahovaci pfipravek
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Pomůcky při broušení
a) upínací pomůcky – hranolovité podložky, magnetické podložky, úhelníky, svěrky, sinusové pravítko, prizmatické podložky s upínacím třmenem, hrotový přístroj, příložky se středícími důlky

b) kontrolní pomůcky – příměrné desky, kontrolní válce, měřící stojánek s úchylkoměrem, sada základních rovnoběžných měrek, nožová pravítka, ploché kalené úhelníky

Broušení tvarů plochým kotoučem
Tvarové plochy o velkých poloměrech lze s výhodou brousit plochým kotoučem pomocí hrotového přístroje, popřípadě ve výkyvném přípravku. Výhodou je podstatně větší výkon než u tvarových kotoučů, jejich menší spotřeba a jednodušší údržba – orovnávání
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Obr. 266. Brusitska kolébka




1) Broušení pomocí hrotového přístroje

· pokud lze obrobky opatřit středícími důlky nebo je možno vyvrtat pomocný otvor, nemusíme použít další pomůcky

Tvarové ploch můžeme brousit rovněž pomocí speciálních přípravků. Pro broušení tvarových ploch lze s výhodou použít kopírovací brusky nebo brusky číslicově řízené. Vzhledem k jejich vysoké ceně lze však využít i mechanické kopírování na běžných bruskách.

Kopírovací broušení vnitřního tvaru                      Kopírovací broušení vnějšího tvaru 
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Obr. 100. Zapichovaci brou-
Seni kuZelového povrchu

Zapichovaci brouseni tvarovych povrchi

Tvarové povrchy se zapichovacim zpisobem brousi tvarovymi

kotouci (obr. 101 A), jim? se
pfedepsany tvar udéluje riiz-
nymi orovndvacimi a tvarova-
cimi ptipravky, pt¥istroji a po-
mbckami (viz str. 46). Také
tvarové povrchy lze brousit
sloZenymi kotoudi na riéiznych
mistech obrobku najednou
(obr. 101 B).

Obr. 101. Zapichovaci brougeni tva-
rovych obrobka





