15 Frézování pomocí univerzálního dělícího přístroje
Dělící přístroj patří k nejpoužívanějším přídavným zařízením používaných na frézkách
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Druhy dělících přístrojů

a) jednoduché – viz. 2.ročník

b) univerzální

Univerzální dělící přístroje slouží pro

a) dělení obrobku na požadovaný počet dílů

b) nastavení obrobku do šikmé polohy při frézování drážek na kuželové ploše, případně vrtání na kuželové ploše

c) pootáčení obrobku zároveň současným podélným posuvem při frézování šroubovitých drážek

d) frézování kruhových i nekruhových ploch 
UNIVERZÁLNÍ DĚLÍCÍ PŘÍSTROJ
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Tyto dělící přístroje se dodávají jako zvláštní příslušenství frézek se soupravou výměnných 

kol a několika děl. kotouči. Základem D.P je vnitřní převod, který bývá 1:40(1:60,1:80)

Podobně jako otočné stoly rozšiřují pracovní možnosti stroje.
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Schéma univerzálního dělícího přístroje 
 1. Těleso UDP
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 2. Pracovní vřeteno
 3. Dělící kotouč
 4. Zadní zajišťovací kolík
 5. Dělící klika
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 6. Stálý čelní převod 
 7. Stálý kuželový převod

 8. Dělící hřídel

 9. Šroub

10.Globoidní  OK



Seřízení U.D.P na stroji

Podobně jako při seřizování svěráků je třeba upnout UDP na stroj tak, aby osa vřetena byla  
rovnoběžná se základnou a směrem posuvu.

Postup při seřízení :

1. upneme do sklíčidla přesný broušený hřídel

2. překontrolujeme rovnoběžnost se základnou (ZRM)
3. překontrolujeme s podélným posuvem rovnoběžnost pomocí číselníkového úchylkoměru

Druhy dělení na UDP

1.Dělení přímé

2.Dělení nepřímé

a) jednoduché

b) složené
c) diferenciální

Dělení přímé
Provádí se po odpojení šnekovitého převodu, ručně pootáčíme sklíčidlem při vysunutém 

aretačním kolíku.Otáčení sklíčidla je zajištěno bez dalších převodů. Počet vyráběných roztečí 

je však omezen. (1,2,3,4,6,8,12,24)
Dělení nepřímé jednoduché:
Provádí se pomocí kliky a šnekovitého převodu (1:40)
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Obr. 48. Schéma, diferencidlniho déleni

1 — téleso déliciho pristroje, 2 — pracovni

vieteno, 3 — d&lici kotoud, 4 — zadni zajis-

tovaef kolik, 5 — dSlicf klitka, 6 — staly éolng

ptevod, 7 — staly kuzelovy prevod, & — hii-

del kuzelového kola, 9 — §roub, 710 — $roubo-

vé kolo, Zy, Z,, Zs, §4 lvyménné prevodovs,
ola




Počet děr na děl. kotouči: První strana:    24,25,28,30,34,37,38,39,41,42,43

                                    Druhá strana:  46,47,49,51,53,54,57,58,62,66

Dělení nepřímé složené:

Tohoto způsobu využíváme tehdy, jestliže si nevystačíme s dělením jednoduchým.

Používá se méně často především tehdy , jestliže počet roztečí je dělitelný 3.

Při tomto způsobu využíváme obou stran dělícího kotouče. ( 138, 129, 93, 147, 174)

Dělení nepřímé diferenciální:
Používá se tam kde nelze použít dělení jednoduché a složené – převážně, je - li počet roztečí prvočíslo a dělící kotouč nemá tolik otvorů

Nelze použít : 
a) při výrobě šroubovité drážky 

b) při vyklonění vřetene U.D.P

Dělící kotouč se uvolní a spojí přes kuželová kola s vřetenem a spočítanými čelními ozubenými koly s vřetenem dělícího přístroje.Při otáčení vřetene se podle nastavení otáčí i dělící kotouč a to buď ve směru nebo proti směru otáčení kliky.

K tomu abychom mohli sestrojit převod je třeba mít k dispozici sadu ozubených kol.

24,24,25,26,28,30,32,40,43,
44,56,72,80,88,98,100,127                                                                           
                                                                                                                              
Pro výpočet platí :
Z‘ – pomocné číslo 

Jednoduchý převod   ve směru hodinových ručiček        1 kolo  

                                  proti směru hodinových ručiček     2 kola                                                                                                                                                           
