14 Frézování tvarových ploch
Tvarové plochy jsou tvořeny složením ploch rovinných, šikmých,rádiusových apod.

Tvarové plochy vyrábíme na frézkách těmito způsoby   

1. podle orýsování- viz 2.ročník

2. pomocí tvarových fréz - viz 2.ročník

3. pomocí otočného stolu

4. kopírováním 

5. na NC strojích

3.  pomocí otočného stolu
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Tohoto způsobu se používá při frézování tvarových ploch, které bývají určeny středovým úhlem, poloměrem, případně tam kde je veliký poloměr zaoblení. Otočný stůl je kruhová otočná deska, otočná kolem svislé osy. Nahoře má upínací drážky pro upínání obrobků

[image: image2.jpg]Obr. 68. Postup pii frézovani Sablony
Ug - kruhovd upinaci deska otod-
ného stolu, F — fréza, O — obrobek




Seřízení otočného stolu 

1. otočný stůl položíme volně na pracovní plochu

2. do vřetene upneme pevný hrot

3. tento hrot zatlačíme do otvoru otočného stolu, čímž dojde k vystředění  O.S a tím k  ztotožnění osy vřetene s osou O.S 

4. šrouby O.S utáhneme 

5. provedeme kontrolu pomocí čísel. úchylkoměru 

Postup při frézování výše uvedeného příkladu.

1.položíme otočný stůl na prac. stůl, vymezíme vůli vynulujeme kroužky

 podélného a příčného posuvu, O.S vystředíme a překontrolujeme

2.upneme a vystředíme polotovar

3.upneme nástroj – stopkovou frézu Ø 16- dvoubřittá

4.budeme frézovat drážky na roztečné kružnice, odjedeme v ose x o hodnotu 62mm

5.v ose z najdeme potřebnou hloubku a frézujeme drážku na roztečné kružnice
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Obr. 190. Hrubovdni tvaru zdpustky

a — ve vrstvach podle tvaru dutiny,
b — ve vodorovnych vrstevnicich




4) Kopírováním

Frézování kopírováním se používá především v sériové výrobě, např.při výrobě zápustek,vaček apod.

Výhody : vysoká přesnost, možnost výroby velmi složitých tvarů, levné a jednoduché frézovací nástroje, po seřízení stroje mohou práci vykonávat i méně kvalifikovaní zaměstnanci

Způsoby frézování :
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Obr. 194. Schéma frézky s elektrickou
kopirovaci soustavou
1 — podélny stl frézky, 2 — obrobek, 3 — Sablona,
M, — elektromotor pro podélny posuv, M, — elektro-

motor pro svisly posuv, My — elektromotor pro piiény
posuv, Ser — skiitka elektrického Fizeni



frézování ve vrstvách : 

          po ukončení frézování první vrstvy je dot.palcem nástroj posouván o hodnotu t


b) frézování ve vrstevnicích 

pod odfrézování první vrstvy se přisouvá jen  nástroj, tím se mění vzájemná poloha mezi nástrojem a dotykovým palcem

5) Na NC strojích
Možnosti frézování tvarových ploch jsou závislé na možnostech řídícího systému.

Tvarové plochy mohou být vyráběny ve 2 d prostoru 3d, 4d, 5d případně i více .

Pohyb nástroje je zapisován současně v několika osách. Tuto činnost zabezpečuje

interpolátor, znamená to, že propočítá dráhy v jednotlivých osách a vydává impuls do 

posuvových motorů. U klasického programování se používá kruhová interpolace.

U CAD/CAM systémů je dráha nástroje dána výkresem či modelem, čímž se celé prog.  

zjednoduší. 

