11 NC a CNC programování - S 2000
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g98 X 160 Z-200

m06 X 0 Z 0 T 1 

m03 S 600

g00 X 60 Z 2

g64 X 50 Z-160 H 1 F 100

g00 X 50 Z 2 

g64 X 40 Z-120 H 1 F 100 

g00 X 40 Z 2

g64 X 30 Z-75 H 1 F 100

g01 X 20 Z 0 F 50

g01 X 30 Z-40

g01 X 30 Z-75

g03 X 40 Z-80 R 5 F 100

g01 X 40 Z-120 F 100

g02 X 50 Z-125 R 5 F 100

g98 X 160 Z-200

m30
Přípravné funkce

G00 …. .rychloposuv

G01……lineární interpolace

G02……kruhová interpolace CW
G03……kruhová interpolace CCW

G33……řezání závitů

G64……cyklus podélného hrubování

G78 – G79 .. cyklus řezání závitů

Pomocné funkce

M06……výměna nástroje

M03……start otáček vřetene

M30……konec programu
