03 Vypichování

Používá se pro výrobu kovových kroužků , úzkých pouzder a součástí větších průměrů.při vypichování se ubírá nejnutnější materiál (oproti vrtání) vypichováním se soustruží drážky na čelech. Vedlejší hřbety vypichovacího nože jsou podbroušeny. Velikost podbroušení se volí průměrem obrobků. Přesné ustředění nože do osy soustružení a správné nastavení

Správně naostřený nůž upnutý v nožové hlavě vystředíme podle otočného hrotu koníku , přesné vystředění podle upichovaného materiálu. Nůž upínáme na krátko správné nastavení nože kolmo na upichovaný zapichovaný materiál  provádíme pomocí čela sklíčidla případně podle přiloženého úhelníka kolmost nože si musíme upravit.

Upnutí materiálu do sklíčidla zajištění nožové hlavy – materiál se upíná na co nejkratší míru .

Upichujeme-li , zapichujeme-li delší kusy materiálu , pomáháme si koníkem případně upraveným pouzdrem v koníku. Při upichování 4-hranného materiálu nebo 6-hranného materiálu dbáme výšené pozornosti při počátečním záběru nože . Nožová hlava musí být řádně dotažená , též je nutné klást důraz na chlazení nože .
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