VY_32_INOVACE_TB_12
[image: image5.jpg]°
* X % I_"‘1
* * o
. * * ° M
* * ]
evrng SKV * x Kk Lf:
sociaini - MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdélavani
fondv CR EVROPSKA UNIE MLADEZE A TELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI




 
Projekt:  1.5, Registrační číslo: CZ.1.07/1.5.00/34.0304

Podélný a zapichovací způsob broušení válcových děr
Podélný způsob
Tento způsob se používá nejčastěji. Kotouče se volí co nejčastěji, pokud to připustí tuhost vřetene. Díry se brousí měkčími než vnější povrchy, mají malou trvanlivost. Při broušení děr tímto způsobem se začíná hrubováním, kterým se rychle ubírá většina přídavku přívěsem od 0,005 do 0,02 mm (podle průměru díry). Po orovnání brusného kotouče se brousí načisto s přísuvem 0,02 až 0,1 mm na jeden dvojzdvih. Menší přísuv se volí při broušení malých děr (pod průměr 40 mm) nebo dlouhých děr. 

Díry na jejichž přesnost a jakost povrchu se kladou zvlášť velké požadavky, se brousí několika záběry načisto s postupně zmenšovaným přísuvem. 

Postup při broušení vnitřní díry:

1) příprava stroje a upnutí obrobku 

2) broušení nahrubo 

3) orovnání brusného kotouče 

4) broušení na čisto 
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Při orovnávání brusného kotouče se držák diamantu sklopí do orovnávací polohy. Brusný kotouč se přisune k diamantu. Spustí se brousící vřeteno a diamantový orovnávač se jemně šroubem vysouvá, až se dotkne kotouče. Pak se brusnému kotouči uděluje vratný pohyb, přičemž se diamant zvolna přisouvá, až je kotouč orovnán. Pak se držák diamantu odklopí, aby nepřekážel v práci

Zapichovací broušení válcových děr 
Tento způsob je mnohem výkonnější než broušení podélné zejména u kratších děr. Délka díry závislá n šířce brusného kotouče je omezena tuhostí použitého vřetena. Stejně jako při broušení vnějších povrchů, brousí se i při zapichovacím broušení děr bez podélného posuvu. 
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Lepší jakostí povrchu a větší trvanlivosti tvaru kotouče se dosahuje krátkým oscilačním podélným pohybem. Přísuv kotouče se musí zmenšit asi na polovinu hodnot obvyklých při podélném broušení děr. Brusný kotouč je o něco širší než je hloubka díry. 
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Zapichovacím způsobem se brousí jak válcový povrch díry, tak i čelní povrchy a různé vnitřní zápichy. 

Diamantové kotouče pro broušení děl velmi malých průměrů
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