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Broušení stupňovitých povrchů
Při broušení na rovinných bruskách se často vyskytuje úkol brousit pravoúhlá osazení a drážky. Při broušení osazení použije brusič plochý kotouč s jednostranným vybráním. Obě plochy jsou od sebe odděleny zápichem, který dovoluje broušení každé plochy zvlášť, což je výhodné zejména při přesnější práci. 
Jestliže stěny obrobků přímočarých profilů spolu svírají nějaký úhel, musí se před broušením oddělit zápichem.
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Zápich musí umožnit výběh hraně brusného kotouče, která je značně namáhána a nemůže zůstat tak ostrá, aby mohla roh vybrousit. Rozměry zápichů jsou stanoveny ČSN a podle velikosti ploch, jež oddělují, mají šířku s = 1,5 až 3 mm a hloubku h = 1 až 1,5 mm. 
Velkou pozornost musí brusič věnovat přesnému ustavení obrobku na stole brusky. Vychází od přebroušené čelní plochy magnetické desky, kam upíná přesnou dorazovou lišku a obrobek ustavuje pomocí broušené podložky vhodné šířky.
Správnost ustavení kontroluje úchylkoměrem. 
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K tomuto účelu se používají buď klasické nebo páčkové úchylkoměry

Zpravidla nejprve brousí svislou plochu čelem kotouče. Po přebroušení do roviny zjistí odměřením mikrometrem skutečný přídavek na broušení. Před přebroušením na čisto se čelo jemně orovná diamantem a broušení se dokončí až do vyjiskření. Potom se brousí vodorovná plocha již známým způsobem. 
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Obr. Broušení pravoúhlých osazení
Při broušení drážek je výhodné použít plochého kotouče s oboustranným vybráním, abychom jedním kotoučem mohli brousit obě svislé plochy drážky i dno. U drážky se postupně brousí nejprve svislé plochy a nakonec dno drážky. 
Součást musí být opět velmi pečlivě vyrovnána na stole brusky, aby osa drážky byla rovnoběžná s osou stolu. 
Při broušení drážek je důležité, aby byl kotouč stále ostrý a brousit při malé rychlosti posuvu stolu a ke konci broušení nastavovat velmi malou hloubku záběru, zpravidla 0,005 mm a nechat vyjiskřit tak, až kotouč zabírá rovnoměrně po celé ploše. 
[image: image4.jpg]K měření rovinných osazených ploch používáme nejčastěji následující měřidla. Jejich volba závisí především na přesnosti požadovaného rozměru

POSUVNÁ MĚŘÍTKA 

· s přesností 0,05; 0,02; 0,01mm

· délky měřítek 130 a 150 mm – univerzální s hloubkoměrem

· délky měřítek 250; 300; 500 až 1000 mm – při měření vnitřních rozměrů přičíst 10 mm
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HLOUBKOMĚRY
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MIKROMETRY 

· měří s přesností 0,01 mm

· rozsahy:  

- 0 - 25 mm

- 25 - 50 mm

- 50 - 70 mm

- 75 - 100 mm
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NOŽOVÁ PRAVÍTKA 

· měření rovinnosti

· délky 75; 125; 160; 200 mm
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PLOCHÝ A PŘÍLOŽNÝ ÚHELNÍK 

· kontrola pravých úhlů (90°)

· délky 100; 125; 160; 200;…..1000 mm
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OBLOUKOVÝ ÚHLOMĚR

· lze odečítat stupně, minuty se určují odhadem                             
UNIVERZÁLNÍ A DIGITÁLNÍ ÚHLOMĚR
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