Okruhy k ZZ

OK 23-56-H/01 
 Technologie
1.   Nástrojové materiály, rozdělení, použití, značení, vlastnosti.

2.   Měření strojních součástí, funkce a druhy měření, měřidla, chyby měření.

3. Nástroje pro třískové obrábění, druhy, upínání, použití, plochy na nástroji, nástrojové a technologické, geometrie ostří, ostření.

4. Číslicově řízené obráběcí stroje, druhy strojů, druhy řízení, výhody a nevýhody oproti strojům konvenčním.

5. Výroba závitů na soustruhu, řezání vnějších a vnitřních závitů závitovými čelistmi, rozdělení závitových nožů, způsoby prohlubování závitové drážky, kontrola závitů, výroba závitů na CNC stroji.

6. Základní práce na konvenčních soustruzích, řezné podmínky, druhy nástrojů, hrubování a soustružení načisto, 
7. Technologické operace prováděné na soustruhu - upichování, zapichování, vypichování.

8. Soustružení kuželových ploch, základní pojmy, způsoby soustružení vnějších a vnitřních ploch, kontrola kuželových ploch, výroba kuželových ploch na CNC strojích.

9. Druhy a výroba ozubení, typy soukolí, druhy ozubení, dělící a odvalovací způsob výroby ozubených kol, další způsoby výroby ozubených kol.

10. Vrtání a vyvrtávání, princip, pohyby stroje, nástroje, základní práce (vrtání, vyhrubování, vystružování), postup práce.

11. Frézování drážek, frézování pravoúhlých drážek,  ,,T“ drážek,  rybinových drážek a jejich měření.

12. Dokončovací operace – jemné soustružení a frézování, upínání nástrojů, honování, lapování, superfinišování.

13. Druhy a způsoby broušení, princip, stroje a nástroje, upínání obrobků, zásady upínání brusných kotoučů, bezpečnost práce.

14. Broušení – technologie obrábění, broušení vnějších a vnitřních válcových ploch a rovinných ploch, postup práce, nástroje.

15. Upínání obrobků na soustruhu, zásady, druhy, popis a použití jednotlivých druhů.

16. Upínání obrobků na frézce, zásady, druhy, popis a použití jednotlivých druhů.

17. Teorie obrábění, podstata obrábění, vznik třísky, druhy třísek, síly při obrábění, chlazení, obrobitelnost, drsnost povrchu dosahovaná jednotlivými způsoby obrábění.

18. Řezné podmínky při obrábění, stanovení řezných podmínek v,s,n,t. Vliv na dosahované přesnosti rozměrů a drsnosti povrchu obráběné plochy.
19. Frézování spojených ploch šikmých, způsoby, nástroje, výpočty.

20. Frézování s použitím dělícího přístroje, druhy dělení, popis, výpočty

21. Dokončovací práce na soustruhu - pilování, rýhování, vroubkování

Strojírenská technologie
22. Technické kovové materiály, výroba surového železa, rozdělení ocelí, jejich použití.

23. Povrchové úpravy, druhy koroze, ochrana proti korozi.

24. Mechanické vlastnosti kovů, základní rozdělení, zkoušky materiálu, zkoušky tvrdosti, rozdělení, popis.

25. Tepelné zpracování – kalení, žíhání, popouštění 
26. Chemicko-tepelné zpracování, podstata, význam, použití.
Technická dokumentace
27. Tolerance a lícování, význam, základní pojmy, toleranční pole, stupeň přesnosti, soustavy JD a JH, druhy uložení, tolerované a netolerované rozměry.

28. Technická dokumentace, normalizace v technické dokumentaci, konstrukční dokumentace, - druhy, formáty výkresů, obsah výrobních výkresů, popisové pole, kusovník, technologická dokumentace, druhy, výrobní postupy, programy pro CNC řízení.
Strojnictví
29. Strojní součásti – hřídele, hřídelové čepy, ložiska, spojky, brzdy.

30. Spojování součástí, druhy spojů, rozdělení, popis. Spojovací součásti, rozdělení, popis.
