Hoblování, obrážení, protahování a protlačování
Podstata hoblování : 

Hoblování je obrábění jednobřitým nástrojem ( hoblovacím nožem), přičemž hlavní pohyb je přímočarý , vratný a koná jej převážně obrobek. 
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Obr. 43. Hoblovani rovinnych ploch
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Obr. 44. Hoblovani tvarovych ploch
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Vedlejší posuv je přerušovaný, vykonává jej převážně také obrobek a je kolmý na směr hlavního pohybu.

Podstata obrážení :
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Obr. 67. Protahovani s nékolika protahoviky
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Obrážení je druh hoblování, při kterém hlavní pohyb vykonává nástroj umístěný ve smýkadle, posuv koná obrobek na konci vratného zdvihu smýkadla. Může být přímočarý nebo kruhový.

Výhodou hoblování a obrážení je jednoduchý, levný nástroj i stroj, snadné ostření nástroje a možnost odebírání velkých třísek na jeden záběr.
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Obr. 72. Protahovani driazky niboje ozubeného kola
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Podstata protahování a protlačování
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Patří k produktivním způsobům obrábění, které se uplatňují zvláště v sériové a hromadné výrobě. Vyrábějí se přesné kruhové nebo tvarové díry, drážky v nábojích, vnitřní ozubení případně přesné vnější povrchy.
Protahovat lze vnitřní i vnější plochy. 
Geometrie protahovacích a protlačovacích nástrojů.
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Protahovák má část upínací, vodící, řeznou (její průřez se postupně zvětšuje), kalibrovací a zadní. Zuby protahováku jsou přímé nebo ve šroubovici pro šroubovité drážky. Počet zubů se řídí převýšením zubů a hloubkou protahovaného tvaru..    
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