07 Povrchové úpravy
[image: image1.png]Obr. 56. Pistole pro Zirové strikini plastd
1 — hoték s prstencovou tryskou,

2 — phishvani vaduchu, 3 — spoustsz,

4 — ptivod C,H,, 5 — pivod stladeného
vzduchu, 6 — pEivod plastu



Koroze je rozrušování materiálu vzájemným chemickým nebo fyzikálně chemickým působením materiálu a okolního prostředí, které může být pevné, kapalné nebo plynné

Účinky koroze se projevují změnami vlastností materiálu. Zhoršují se zejména vlastnosti mechanické, materiál křehne, praská a mění se jeho tvar a rozměry.

Pouze dokonalá a vhodně zvolená ochrana materiálu prodlužuje více než dvojnásobně životnost strojních součástí. 
Optimální ochrana nešetří pouze energii a suroviny, ale také lidskou práci

Způsoby ochrany proti korozi

a) Ochrana vhodnou volbou materiálu

· nespojovat elektrochemicky rozdílný materiál

· volit korozivzdorný materiál tam, kde by jina protikorozní ochrana byla obtížná
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b) Ochrana konstrukční úpravou
      -      pro součásti pracující v agresivním prostředí předepisovat kvalitnější opracování
      -      při spojování používat nekorodujících tavidel

      -      neumožňovat nevhodným spojením materiálu vznik korozního makročlánku
c)  Ochrana úpravou korozního prostředí

      -      odstranění korozního činitele (odstranění vody nebo snížení vlhkosti)


      -      přidáním látky, zpomalující korozi (chromany, dusitany)

d)  Elektrické ochrany


      -      využívá se účinků stejnosměrného elektrického proudu, který omezuje

                         elektrochemickou korozi
e) Ochrana povrchovými úpravami
1) Ochranné povlaky z vrstvy kovů

α) ponorem do lázní z roztavených kovů

- patří k nejstarším způsobům protikorozní ochrany. Ponorem se vytvářejí povlaky především ze Zn,Sn a Pb
β) plátování- vytváří se vrstva ochranného kovu přiválcováním, obléváním apod.
γ) žárové stříkání (metalizování)
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-  metalizováním vytváříme kovové povlaky na součástech z kovů i nekovů  Ochranný kov se přivádí do stříkací pistole v podobě drátu, prášku nebo v tekutém stavu
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δ) pokovování amalgámem

- zastaralý způsob, sloučeniny kovů s rtutí se nanesou na upravený povrch, vypálením se povrch zbaví rtuti

ε)  pokovování difuzí

-  korozivzdorná ochrana vzniká difundováním ochranného kovu do součástí

ζ) pokovování parami kovů
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Obr. 54. Galvanické pokovovini
a — princip galvanického pokovovani: / — pokovované soutésti (katoda), 2 — kov
tvotici povlak (anoda), 3 — galvanick laze, 4 — vana, 5 — zivésné tyle;
b — galvanické pokovovni ve zvonu, poutivané pi sériové a hromadné vjrobe:
1 = katoda, 2 ~ anoda (kov tvofici povlak), 3 — galvanické lize#, 4 — pokovované
southsti



-  kovové páry se získávají vypařováním kovů, ten pak kondenzuje na   součástech

η) galvanické pokovování

-  ochranné kovové povlaky z čistých kovů i slitin vznikají v kovových součástech následkem elektrolýzy. Nejčastěji vytváříme povlaky ze Zn, Cd, Cu, Ni, Cr, Ag, Sn, méně často z Au, Pb, Sb
2)  ochranné povlaky z vrstvy nekovů






       

α) oxidace
- v oxidační lázni se tvoí na povrchu součástí oxidy, které chrání součásti před    korozními činiteli
β) chromátování



- pasivuje se povrch, vzniká velmi tenká vrstva chromanů
γ) fosfátování



- ocelové, hliníkové a zinkové součásti jsou chráněny krystalickým povlakem   



fosforečnanů
δ) difúzní sírování



- využívá se stejného principu jako při difúzním pokovování
ε) smaltování


- smaltují se nejčastěji litinové a ocelové součásti. Smalt je natavený povlak    



z borsilikátových skel s chemickou stálostí odolný proti kyselinám
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ζ) povlaky z nátěrových hmot
- jsou nejlevnější povrchovou ochranou součástí proti korozi. Jsou tvořeny většinou několika povlaky – základním a vrchním

Nanášení se provádí nejčastěji stříkáním, válečkem nebo štětcem.
