04 Lepení
Jedná se o moderní způsob spojovaní kovů a jiných technických materiálů.
Výhody lepeného spoje:

a) lepidla jsou levnější – nezpůsobují vznik koroze

b) můžeme spojovat různorodé materiály

c) není zeslabován  nosný průřez spojovaných součástí

d) technologický postup je jednodušší

Kvalita  lepidla je závislá především:

a) druhu použitého lepidla

b) na dobré přilnavosti lepidla na spojované povrchy

c) rovnoměrnosti tloušťky nanášeného lepidla (velká tloušťka zhoršuje pevnost spoje)

d) čistotě povrchu spojovaných ploch

Z hlediska konzistence je lze rozdělit na:

· lepidla tekutá

· lepidla pastovitá
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lepidla prášková

· lepidla pěnová

· lepící filmy a lepící pásky
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Příklady úprav lepených ploch
Jakost lepeného spoje závisí především na adhezi -  přilnavosti lepidla, tj. na jeho zakotvení v povrchu stykových ploch, které je podmíněno mezimolekulárním napětím vznikajícím na hranici mezi lepidlem a spojovanou součástí.
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Na kvalitu a pevnost lepeného spoje má vliv také koheze – soudržnost po vytvrzení lepidla.

Těmto vlastnostem nejlépe odpovídají epoxidové pryskyřice.
Vliv tloušťky lepidla na pevnost spoje
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            Technologický postup při lepení


1. Úprava stykových ploch

2. Plochy očistíme mechanicky nebo chemicky 


3. Naneseme lepidlo a zafixujeme, necháme vytvrdit

Praktické příklady lepených spojů

Spojování plastů
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1)Svařováním
a) horkým vzduchem

Přídavný materiál se neodtavuje jako při svařování kovů, ale je za plastického stavu vtlačován do svarové spáry. Svařujeme tak tvrdý i měkčený PVC, polyamid, polypropylen, polystyrén, polymethylakrylát.
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b) dotykovým teplem topného tělesa
Spoj ohřejme na teplotu 200 až 300°C, svar vzniká stlačením, které většinou působí přítlačný váleček
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c) tepelnými impulsy

Spojované fólie se v krátkých časových intervalech ohřívají elektricky vytápěným pásem. Svařujeme fólie z PVC, polyamidu apod.
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d) svařování utavením

Sálavé teplo plamene utavuje úzká pásma, které vyčnívají z upínacích lišt
e) svařování třením
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Princip shodný se svařováním kovových technických materiálů. Teplo potřebné k dosažení svařovací teploty se uvolňuje při tření stykových ploch. Po natavení plastu se zastaví rotační pohyb a svar vzniká stlačením. Třením se spojují součásti z tvrdého PVC a polymethylakrylátu.
f) svařování ultrazvukem
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Pracovní hrot koná ultrazvukový pohyb 20 – 30 kHz, a současně vyvíjí svařovací tlak, svařuje se bodově i švově.
2) Lepením
Lepením spojujeme součásti ze všech druhů plastů. Stykové plochy se mechanicky očistí, zdrsní a chemicky odmastí. Postup je stejný jako při spojování kovů.
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