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Projekt:  Inovace oboru Mechatronik pro Zlínský kraj Registrační číslo: CZ.1.07/1.1.08/03.0009

Optimalizace obrábění

Teorie obrábění
Třískové obrábění lze charakterizovat jako technologický proces, při němž postupně odebíráme z povrchu materiálu částice formou třísek

Hlavní řezný pohyb: je relativní pohyb nástroje či obrobku. Rychlost hlavního řezného pohybu se nazývá řezná rychlost. Řezný pohyb může být otáčivý, přímočarý, posuvný nebo složený.

Vedlejší řezný pohyb: posuv, je potřebný k tomu, aby tříska byla odřezávána v požadované délce obrobku. 

Může být podélný, příčný či složený. Vykonává jej nástroj či obrobek.

Posuv může být:

a) Plynulý - soustružení, frézování, vrtání…..

b) Přerušovaný  -  hoblování, obrážení………

Dráha výsledného pohybu nástroje může být:

a) šroubovice    -  soustružení


b) spirála           -  soustružení


c) přímka           -  hoblování, obrážení …


d) cykloida        -  frézování


e) obecná křivka-  honování, lapování…

Rozdělení obrábění dle použité energie

Mechanická -
soustružení, vrtání, frézování, hoblování, obrážení, protahování, protlačování, lapování, superfinišování, leštění

Elektrická    -
elektroerozivní obrábění, elektrochemické obrábění, leptání

Akustická    -
obrábění ultrazvukem

Světelná      - 
laserové obrábění

Tepelná       -
obrábění plazmou

Speciální     - 
obrábění vodním paprskem

Nástrojové roviny, nástrojové řezné úhly

Optimální řezné úhly jsou hlavním předpokladem pro správnou funkci nástroje. Pro určení řezných úhlů používáme následující řezné roviny:
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Pr........Nástrojová rovina základní – rovnoběžná se základnou
Po...... Nástrojová rovina ortogonální – kolmá na základní rovinu a zároveň na hlavní ostří  nástroje
Ps.......Nástrojová rovina ostří – kolmá na základní rovinu a rovnoběžná s hlavním ostřím
Pp.......Nástrojová rovina zadní – kolmá na základní rovinu a kolmá ke směru posuvu
Pf....... Nástrojová rovina boční – kolmá na základní rovinu a rovnoběžná s posuvem
Pn.......Nástrojová rovina normálová – kolmá k hlavnímu ostří a zároveň kolmá k čelní ploše nástroje
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Konstrukce břitového diagramu

Znalost břitových diagramů zjednodušuje ustavení ploch do roviny brusné.

Příklad: Nakresli přímý ubírací nůž pravý v těchto nástrojových rovinách – Pr,  Po, Ps,  Pf, Pp,
Tělo nože: 40x40, αo = 5° γo = 35° κr = 40° λs = 10° εr = 90° (špička je 30 mm od přední hrany nože, bod A je 12 mm od špičky(v ose x )
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