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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI





Projekt:  Inovace oboru Mechatronik pro Zlínský kraj Registrační číslo: CZ.1.07/1.1.08/03.0009

Obráběcí centra, ( IVU ), (PVS), adaptivní systémy
OC jsou číslicové obráběcí stroje, které jsou schopny vykonávat různé technologické operace při  jednom upnutí obrobku. Jsou schopna vybrat a vyměnit nástroj, nastavit vzájemnou polohu obrobku a nástroje, řídí  posuvy a otáčky  apod.
Obráběcí centra jsou tedy víceúčelové stroje mající systémy AVN a AVO

Výhody obráběcích center


- vysoká rozměrová a geometrická přesnost obrobku

- odpadá náročná manipulace s obrobkem

- vedlejší časy jsou zkráceny na minimum
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Nevýhody obráběcích center 

- jsou nevýhodné z hlediska výkonnosti ( nástroje pracují postupně )

Integrované výrobní úseky ( IVU )

Prvořadým úkolem je zajistit co nejvyšší :

a) stupeň automatizace

b) stupeň integrace

c) pružnost výroby

Jednotlivé nasazení NC strojů je nevhodné, proto se přistoupilo ke skupinovému nasazení a to jako IVU a PVS.

Integrované výrobní úseky (IVÚ)

      -    jsou technologická pracoviště s lidskou obsluhou, které jsou řízena samostatným       

            pracovištěm ( tzv. velín )

· doprava obrobků a nástrojů je automatická pomocí zakladače

· je vybavena automatizovanými sklady mechanizovaným třískovým hospodářstvím

· IVU je sestavena s NC obráběcích strojů druhého stupně, zahrnuje i konvenční obráběcí stroje a to především pro operace, které jsou z hlediska efektivnosti výroby pro NC obráběcí stroje nevýhodné

· IVU dovoluje v krátké době přejít na výrobu součástí technologicky si podobných
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Pružný výrobní systém (PVS)
Je možné charakterizovat jako seskupení více NC a CNC strojů s vysokou mírou bez obslužnosti a automatickou přepravou obrobků a nástrojů mezi stroji.

Jednotlivé NC stroje jsou automaticky řízeny a to nejen ve vlastních pracovních cyklech, nýbrž jsou napojeny na nadřazený řídící systém.

Snahou je, aby v PVS byly více profesní bezobslužné obráběcí centra, které by při změně programu mohly přejít na výrobu součástí jiného typu.

výhody – zvyšují výrobnost součásti, které dříve putovaly dílnou ze stroje na stroj jsou v PVS obráběcími centry obráběny na minimální počet upnutí.
Adaptivní systémy řízení

Z hlediska optimalizace procesu obrábění je velmi důležitým faktorem pro ekonomické využití obráběcího stroje využívání optimálních řezných podmínek.

Programováním řezných podmínek z normativů nebo výpočtem používáme pouze průměrné hodnoty s velkou tolerancí.

Z hlediska obrábění lze jako adaptivní označit takový systém, který využívá vstupních informací o okamžitém stavu výrobním procesu k jeho optimalizaci.

systémy lze rozdělit do 3 skupin 

a) Mezní adaptivní systémy – ACC

Tyto systémy přizpůsobují akční veličiny ( posuv, hloubka řezu … ) k předvoleným mezním hodnotám velikosti řezné síly, Mk , výkonu apod.
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b) Optimalizační adaptivní systémy – ACO

Princip je složitější, základ adaptivního systému tvoří 2 počítače ( kalkulační, optimalizační ).

Na stroji se snímá např. řezná rychlost, tangenciální řezné síly, vibrace apod. V souladu s vypočtenými hodnotami najde optimalizační počítač takovou hodnotu řez. rychlosti, aby se řezné podmínky co nejvíce přibližovaly podmínkám optimálním

c) Geometrické adaptivní systémy – ACG 

Tvoří aktivní sledovací čidlo, které snímá sledované hodnoty obrobku a po vyhodnocení vydá impulsy ovládající jednotlivé mechanismy stroje. Nejčastější použití je u brusek.

Adaptivní systémy dosahují velkých úspor strojních časů ( 25 % až 40% ), prodlužují trvanlivost a životnost nástroje. Pořizovací cena je vysoká, mnohdy převyšuje cenu stroje.
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