[image: image1.jpg]°
* X % I_"‘1
* * o
. * * ° M
* * ]
evrng SKV * x Kk Lf:
sociaini - MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdélavani
fondv CR EVROPSKA UNIE MLADEZE A TELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI





Projekt:  Inovace oboru Mechatronik pro Zlínský kraj Registrační číslo: CZ.1.07/1.1.08/03.0009

Systémy automatické výměny obrobků

AVO stejně jako AVN slouží ke zkracování vedlejších časů, k odstranění lidského činitele z výrobního procesu, k vyššímu využití strojů a k vyšší produktivitě práce.

Výměna, upnutí a ustavení obrobku se provádí převážně mimo stroj, během pracovního cyklu.

Způsob manipulace s obrobkem je volen podle jeho rozměrů a hmotnosti. U malých a rotačních obrobků se obvykle manipuluje přímo s obrobkem. Malé a středně velké nerotační obrobky, jsou obvykle upínány na technologickou paletu. Těžké obrobky jsou upínány vždy na paletu a do stroje jsou zakládány pomocí jednoúčelového manipulátoru.
Rozdělení systémů:
1. Systém AVO s paletami


a) se 2 paletami

b) s otočným dvoustolem

c) se zásobníkem palet - větší volnost obsluhy, usnadněná vícestrojová obsluha

d) s paletami pro rotační součásti

2. Systémy AVO bez palet


a) se 2 pracovními stoly - výměna probíhá v blízkosti pracovního prostoru

b) s otočným pracovním dvoustolem - na prvním obrobku se pracuje, druhý je vyměňován 

 přímo na stole, vedlejší časy jsou zkráceny na minimum

c) s manipulátorem - používá se u soustruhu s vodorovnou osou otáčení, bývají vestavěny 

 přímo do stroje

d) s robotem

1. Systém AVO s paletami - používají se především pro součásti skříňovitého tvaru

Požadavky 
- čas výměny palet co nejkratší

- upnutí palet přesné, tuhé, jednoduchá manipulace

- vysoká životnost a spolehlivost

- výměna musí probíhat automaticky

a) Systémy se 2 paletami
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b) Systémy s otočným dvoustolem
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c) Systémy se zásobníkem palet
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d) Systémy s paletami pro rotační součásti

Paleta nahrazuje sklíčidlo – po ukončení pracovního cyklu otočí manipulátor součást i se sklíčidlem
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2. Systémy AVO bez palet


a) Se dvěma pracovními stoly

Výměna probíhá v blízkosti pracovního prostoru,snížená bezpečnost práce. Může dojít ke kolizi nástroje s obrobkem.
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b) S otočným pracovním dvoustolem                    

Princip činnosti podobný jako u AVO systémů se dvěma pracovními stoly, vedlejší časy zkráceny na minimum. 
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c)   s manipulátorem

Užití soustruhů s vodorovnou osou obrábění pro obrobky s menší a střední velikostí. Manipulátory bývají vestavěny přímo ve stroji
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d)  s robotem
 Pracoviště je plně automatizováno, robot je řízen programem
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