[image: image12.png]



Projekt:  Inovace oboru Mechatronik pro Zlínský kraj Registrační číslo: CZ.1.07/1.1.08/03.0009

Systémy automatické výměny nástrojů

Hlavní přínosem systémů AVN je možnost automaticky řídit komplexní obrábění celého obrobku na daném stroji, významně se zkracují vedlejší časy na výměnu nástroje. Tyto systémy umožňují vícestrojovou obsluhu. 

Základní rozdělení systémů AVN
1 Systémy s nosnými zásobníky 
- přenáší řezné síly
- vysoká polohová přesnost

- jsou umístěny přímo na stroji

Rozdělení   - 
a) s výměnou jednotlivých nástrojů

b) s výměnou vřeten

c) s výměnou více vřetenových hlav

Požadavky na konstrukci
- min. čas výměny

- vysoká přesnost ustavení

- vysoká tuhost

a) s výměnou jednotlivých nástrojů
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b) s výměnou vřeten

- používají se často u frézek, vrtaček, obráběcích 
  center

- výhodou je rychlá výměna
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c) s výměnou více vřetenových hlav

- místo jednoho nástroje umístěného na vřetenu, dochází k výměně několika nástrojů umístěných ve více vřetenových hlavách

2. Systémy se skladovacími zásobníky

Použití:

-převážně u obráběcích center pro skříňovité a ploché obrobky, ale i u obráběcí center

Rozdělení 

[image: image9.png]



a) maloobjemové

- 25-40 nástrojových míst. Rozměry zásobníku nebývají velké, umísťují se přímo na vřeteníku, nezvětšují půdorysnou plochu stroje.

[image: image3.png]33+ 8
#0.1H
1808
(-4 #
ko4

@





b) velkoobjemové

Kapacita až 150 nástrojů, pro svou hmotnost bývají umístěny mimo stroj. Cesta ze zásobníku do vřetene je komplikovanější. Podle cesty, kterou vykoná nástroj ze zásobníku do vřetene lze systémy se skladovacími zásobníky rozdělit do několika skupin. K nejčastěji používaným patří systém zásobník-podavač-vřeteno. V průběhu práce se zásobník natočí tak, aby byl nástroj v dosahu podavače. Po ukončení operace manipulátor uchopí současně nástroj ve vřetení, v zásobníku otočí 180° a nástroje zasune. Aby byl nástroj správně identifikován a vybrán z místa zásobníku používáme kódování. 
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Doprava nástrojů do místa obrábění
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Způsoby kódování nástrojů
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a) kódování nástroje nebo držáku

Držáky nástrojů používané u AVN se skladovacími zásobníky musí být kromě jiných požadavků konstrukčně řešeny tak, aby na něm byly vytvořeny jednotné plochy pro uchopení manipulátorem a zároveň, aby umožnily identifikaci nástroje. 

1) Mechanické čtení
Kroužky představují logickou 1 a 0
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2) Elektrické čtení

kód na štítku je snímán podobně jako děrná páska, světlo dopadá na fotodiody přes děrný štítek čímž vznikají elektrické impulsy.

b) kódování místa v zásobníku

Méně výhodné, nástroj se musí vkládat do zásobníku na místa předem určená programem a po použití se tam musí přesně vrátit což zpravidla vyžaduje delší vedlejší časy. Chybou vkládáním může vzniknout kolize. V současné době jsou tyto způsoby kódování ošetřeny programem-dochází k automatickému přepisu polohy nástroje.

Praktické příklady
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