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Projekt:  Inovace oboru Mechatronik pro Zlínský kraj Registrační číslo: CZ.1.07/1.1.08/03.0009

Technické vybavení NC a CNC strojů
Lože a vedení NC obráběcích strojů – přímočará vedení
Požadavky na lože a vodící plochy NC strojů
- vysoká tuhost 
- schopnost přenášet max. síly při minimální deformaci

- schopnost tlumit chvění

- jednoduchá a snadná údržba

- dobrý odvod třísek a tepla

Lože 

- bývá vyrobeno ze šedé legované litiny, která má velmi dobrou schopnost tlumit chvění, může být i z konstrukční oceli vyrobené svařováním a montováním

- tvar rámu je nejčastěji skříňovitý, vyztužený žebry

- z důvodu optimálního odvodu třísek a zastavění co nejmenší plochy se používá místo vodorovných loží lože svislé, šikmé nebo kombinované, funkční částí lože je vedení

Hlavní požadavky na vedení 

- dosažení nízkých pasivních odporů

- ve vedení nesmí být vůle

- vysoká odolnost proti otěru, životnost

Druhy vedení používané u NC a CNC strojů
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1. Vedení kluzná 
Rozvod mazání je proveden tak, aby bylo umožněno mazání celé stykové plochy. Toto provedení se v dnešní době už moc nepoužívá, vyskytuje se na starších méně přesných strojích, nebo na strojích které nejsou příliš zatížené.Hlavní nevýhodou je trhavý pohyb při přechodu z klidového do pohybového stavu suportu.Je to způsobeno velkým třením které musí překonat servopohon při pohybu vedení.
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a) vedení kluzná – hydrodynamická
U hydrodynamického vedení,  kdy se vytváří mezi kluznými plochami olejový film jen při pohybu vodících ploch.

Charakteristika:

- vznik velkých pasivních odporů,

- možnost vzniku trhavých pohybů 

- v uzavřeném vedení se vyskytuje vůle

- malá životnost, jednoduchá konstrukce

- dobrá tuhost, snadná údržba

b) vedení kluzná – hydrostatická
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U hydrostatického vedení se olejový film vytváří  po celou dobu  chodu stroje a to  nezávisle na pohybu vodících ploch. Hlavní jednotkou je čerpadlo s redukčním tlakovým ventilem, které tlačí olej mezi kluzné plochy a tím zmenšuje tření.
Charakteristika : 
- menší pasivní odpory,větší životnost

- při velkých rychlostech pohybu se vytvoří hydrodynamické síly, které nadlehčí část pohybujícího se vedení

- nedochází k mechanickému dotyku vodících ploch, tření je kapalné

Příklady konstrukčního řešení kluzných vedení.
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2. Vedení valivá
- malé tření, součinitel tření se nemění, vyloučena možnost trhavého pohybu

- min. opotřebení, vysoká přesnost a životnost

- vyšší pořizovací náklady, obtížnější konstrukce, náročnější výroba

- nutná ochrana proti znečištění

Rozdělení valivých vedení
- podle tvaru valivých elementů - kuličková, válečková, jehličková

- podle tvaru valivých ploch - rovinné, válcovité

- podle konstrukce - otevřené, uzavřené

- podle předpětí - předpjatá, nepředpjatá
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Aerostatické vodící plochy 
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Toto vedení je obdobné jako předešlý typ, ale místo oleje se mezi kluzné plochy přivádí stlačený vzduch. Tedy kluzné plochy  se "vznáší" nad sebou.Toto vedení má tu nevýhodu, že při větším zatížení se musí neustále zvětšovat tlak vzduchu, proto je toto vedení používáno pro malé zatížení.
Valivá hnízda
Toto vedení se používá pro přesné CNC stroje, díky valivým elementů se tření všeobecně zmenší. Z toho vyplývá že není nutná taková velká síla jako u kluzného vedení a tím odpadá i trhavý pohyb způsobený změnou součinitele tření. Jako valivé elementy se používají nejen kuličky, ale i válečky. 
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