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Projekt:  Inovace oboru Mechatronik pro Zlínský kraj Registrační číslo: CZ.1.07/1.1.08/03.0009

Frézování při složitém upnutí obrobku
Účelem upnutí obrobku je zajistit jeho správnou polohu vůči nástroji, zabezpečit jeho posouvání proti nástroji, zachytávat řezné síly vyvolané nástrojem.

Upínání obrobků musí být vždy dostatečně pevné, tuhé a spolehlivé. K upínání používáme různých upínacích prostředků, jako strojních svěráků, upínacích úhelníků, podložek, klínů, podpěrek upínek, hranolů upínacích přípravků apod.

Volba upínacího prostředku a způsobu upnutí je závislá:

- na velikosti a tvaru obrobků

- na druhu a způsobu frézování

- na požadované přesnosti

- na celkovém počtu kusů

Způsoby upínání obrobků na frézkách:

1. do svěráku 

-pro malé obrobky jednoduchých tvarů

2. pomocí upínacích pomůcek 

-především pro větší obrobky - upínky, opěrky, podpěry apod.,

Tyto způsoby byly popsány a prakticky používány v odborném výcviku v prvníma druhém ročníku.

3. pomocí přídavných zařízení frézek – otočné stoly a dělící přístroje
Pokud frézujeme tvarové plochy nebo pracujeme s prvky v určitých roztečích.
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4. pomocí úhelníků, sklíčidel s podložkou, upínacích přípravků, křížových stolů

Upínáme převážně rozměrnější součásti, součásti vyráběné ve velkých sériích apod.
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5. pomocí speciálních jednoúčelových nebo víceúčelových (stavebnicových) přípravků
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5. pomocí technologických palet
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-umožňují ustavení a upnutí obrobku na stroji a přepravu mezi stroji
-použití především ve výrobních linkách, výhodou je redukce vedlejších časů
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