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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI





Projekt:  Inovace oboru Mechatronik pro Zlínský kraj Registrační číslo: CZ.1.07/1.1.08/03.0009

Frézování drážek na kuželu
Při frézování drážek na kuželových plochách upínáme obrobek do UDP, který nám zajistí potřebné vytočení obrobku. Polotovar upínáme do sklíčidla buď letmo nebo podepíráme hrotem koníku.  Součásti s dírou můžeme upínat prostřednictvím trnů.
V tomto případě se mohou vyskytnout drážky dvojího typu: 

1. Dno drážky je rovnoběžné s povrchovou přímkou kuželu. Obrobek je třeba nastavit tak, aby dno drážky, a tím i povrchová přímka kuželu, byla rovnoběžná s plochou pracovního stolu frézky. Toho se dosáhne sklopením vřetena dělícího přístroje o polovinu vrcholového úhlu kuželu – α/2.
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Vzdjemnd poloha déliciho plistroje a koniku pro frézovéni drdzek na
kuzelu





Postup při seřízení:
1) Upneme UDP na stůl frézky
2) Nastavíme požadovaný úhel α /2 a překontrolujeme ČÚ

3) Při delším vyložení podepřeme součást koníkem

4) Zvolíme nástroj (dvoubřitá fréza)

5) Najedeme na střed pomocí kontrolního trnu a pak frézujeme
2. Dno drážky není rovnoběžné s povrchovou přímkou kuželu, drážka má tedy rozdílnou hloubku. To jsou například zubové mezery kuželových ozubených kol, nebo zubové mezery úhlové frézy. 
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