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Projekt:  Inovace oboru Mechatronik pro Zlínský kraj Registrační číslo: CZ.1.07/1.1.08/03.0009

Řezání materiálu na frézkách

Na frézkách můžeme materiál i řezat. Používáme pilové kotouče, upínají se jen třením.

Velikost řezné rychlosti volíme podle šířky řezu, materiálu nástroje i obrobku a podle tuhosti stroj – nástroj – obrobek.

Pilový kotouč musí být upnutý tak, aby byl pří obrábění neustále dotahován.

Obrobek upínáme tak, aby podélná osa byla rovnoběžná s upínacím trnem. 
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Příklad:

Vypočítejte otáčky pilového kotouče z RO o průměru 220 mm, jestliže řežeme ocel třídy obrobitelnosti 14 b.

Řezné kotouče a jejich ostření
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