[image: image15.png]



Projekt:  Inovace oboru Mechatronik pro Zlínský kraj Registrační číslo: CZ.1.07/1.1.08/03.0009

 Rovnání a ohýbání materiálu

Rovnání – je pracovní postup, při němž získává materiál svůj původní tvar.

Rovnat můžeme ručně nebo strojně. Máme různé druhy a způsoby rovnání materiálu.

Rovnání na ručním vřetenovém lisu                                                           rovnání ve svěráku
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Rovnání drátu
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Drát nejčastěji rovnáme protahováním těsným průvlakem nebo přes dřevěný váleček
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Rovnání plechů a pásů

Tenké kovové fólie vyrovnáváme na rovné ocelové desce protažením pod dřevěným špalkem, tyčový materiál pomocí kladiva a kovadliny
Ohýbáním – měníme tak tvar materiálu. Při ohýbání je místo ohybu namáháno střídavě tahem a tlakem. Ohýbat můžeme pouze materiály, které se při ohýbání nepoškodí.
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Ohýbat můžeme za tepla nebo za studena. Za tepla se ohýbají především materiály tyčového tvaru větších průřezů. Materiál ohříváme až na kovací teplotu.

Můžeme ohýbat různými způsoby. Např: ve svěráku, pomocí kleští, ohýbat pomocí tepání, kladkou nebo hydraulickou ohýbačkou apod.
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V místě ohybu se na vnější straně materiál natahuje, na vnitřní straně stlačuje. élka ohýbaného materiálu zůstává neměnná a to buď uprostřed materiálu (neutrální osa), nebo jednu třetinu vzdálenosti od vnitřního okraje. To je nutno znát při výpočtu rozvinuté délky.
Příklady ohýbání za studena
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http://www.youtube.com/watch?v=Ggx2CmsNf60&feature=related
Ohýbání drátů pomocí kleští         
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http://www.youtube.com/watch?v=PEouZRyMYjw&feature=related
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Ohýbání trubek
Trubku naplníme suchým pískem nebo roztavenou kalafunou čímž zabráníme zborcení stěny.
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http://www.youtube.com/watch?v=bpEE2yqx7MU
Trubky a ocelové profily lze také ohýbat pomocí jednoduché kladky nebo pomocí hydraulických ohýbaček. Větší průměry ohýbáme za tepla.
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Přesné a dlouhé ohyby např. na tabulích plechu je možno provádět na univerzálních strojních ohýbačkách.
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http://www.youtube.com/watch?v=vd2ZF01dpwg&playnext=1&list=PL455A1572E26E2B4A
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