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Sekání a probíjení
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Sekáním dochází buď k oddělování tlustých třísek nebo k oddělování materiálu. Do materiálu vniká činná část sekáče ( břit ) , který má tvar klínu. Úhel břitu sekáče se pohybuje kolem 55 až 60°. Na měkký materiál se používá břit s úhlem 30° a na velmi tvrdý materiál je vhodný úhel břitu 80°. 
Části sekáče

1 – plochý  2 – křížový sekáč         
a) hlava sekáče s údernou plochou 

b) tělo sekáče 

c) břit

Podle způsobu sekání, podle osekávaného předmětu, jeho tvaru a tvrdosti rozlišujeme různé druhy sekáčů. Nejpoužívanější je sekáč plochý. Křížový sekáč na drážky se uplatňuje při vysekávání drážek.
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Při sekání se drží sekáč kolmo a při odsekávání šikmo k materiálu. Údery kladiva směřují na hlavu sekáče. Vznikají zde otřepy, které se musí odstranit a to obroušením. 
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Ostření sekáčů

Sekáče, které jsou vyrobeny převážně z nástrojové oceli, brousíme na tvrdých brusných kotoučích. 

( bílá, růžová )
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Příklady sekání
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Probíjení 
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– tenčí nebo měkké kovové materiály, kůži a plasty děrujeme průbojníkem, případně výsečníkem. Probíjení a děrování se uplatňuje především v kusové výrobě, tam, kde  nevyžadujeme vysokou přesnost otvorů. Na zhotovování děr do tvrdých materiálů se používají pákové děrovačky různých konstrukcí.

Nástroje pro probíjení a vysekávání: 
a) průbojníky 

b) výsečníky
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Průbojníky jsou podobné sekáčům, ale mají ostří ve tvaru vysekaného otvoru. Průbojníky stavíme vždy kolmo k materiálu, ve kterém vysekáváme díru. Větší otvory do kůže nebo plastů vysekáváme výsečníkem. 

Jednoduchá páková děrovačka
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Technologie probíjení připomíná stříhání. Pouze místo statické síly při stříhání se zde uplatňuje především dynamický působící síla, vyvozená většinou především údery kladiva. Vyděrovaný otvor má na spodní straně otřep, který musíme srazit. Děrujeme na dřevěné nebo ocelové podložce, tlustší materiál, zejména plechy, děrujeme na ocelové podložce.
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Sekání a probíjení v kovářství
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