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ODBORNÉ PŘEDMĚTY SPECIÁLNÍ
( MET, TKM, ZAA, STE, ICT )
Tématické okruhy MZ 2014
23-45-L/01           Mechanik seřizovač 
1. Programování paměťových a časových funkcí, funkce čítače pomocí PLC – paměťové funkce s dominantním signálem zapnuto/vypnuto, zpožděné zapnutí a vypnutí, časové základny, způsoby realizace, funkce čítače, realizace zpoždění pomocí čítače, příklady programů
2. Programování základních kombinačních úloh pomocí PLC - programování základních logických funkcí, složené logické funkce, realizace paměti pomocí zpětné vazby, využití v konkrétních příkladech
3. Vlastnosti technických materiálů, zkoušky vlastností technických materiálů – fyzikální, mechanické, technologické a chemické vlastnosti, rozdělení zkoušek materiálů, zkoušky mechanických a technologických vlastností, zkoušky nedestruktivní
4. Počítačové sítě – filozofie a členění PC sítí, topologie, přístupové metody, protokol TCP-IP, přenosová média, síťové prvky, WI-FI
5. Stavba hydraulického mechanismu – schéma, hydraulický agregát, hydraulická kapalina, navrhování hydraulického obvodu, rozdělení hydraulických prvků, funkce, schématické značky, použití v obvodu
6. Technické materiály – rozdělení, výroba surového železa, výroba oceli, rozdělení a číselné značení ocelí, praktické použití jednotlivých druhů ocelí, litina, výroba litiny, slinuté materiály, nekovové materiály, pomocné materiály, koroze kovů a slitin, způsoby ochrany proti korozi, ochranné povlaky z vrstvy kovů a nekovů, značení na technických výkresech
7. Elektrohydraulické řízení – princip elektrohydraulického řízení, použití, výhody, řídící systém - schéma, popis funkce, elektrohydraulické měniče, způsob kreslení schémat, příklad řídícího obvodu
8. Periferní jednotky PC – výstupní - monitory – druhy, rozlišovací schopnost, grafické adaptéry, tiskárny – druhy, princip činnosti, režimy činnosti, další výstupní zařízení
9. Svařování, pájení, lepení – význam, podstata, způsoby, použití, svařování za působení tepla, svařování za působení tepla a tlaku,  svařování za působení tlaku, pájení naměkko, pájení natvrdo, lepení – druhy lepidel, výhody lepeného spoje
10. Prvky pro získávání informací – spínače a snímače, druhy, funkce, schématické značky, snímače polohy, optické snímače, magnetické, induktivní, kapacitní, ultrazvukové, příklady použití snímačů, zapojení v obvodu
11. Číslicový počítač - blokové schéma a jeho funkce, hardware a software – rozdělení, základní pojmy v oblasti ICT, ergonomie
12. Pneumatické mechanizmy – využití pneumatického řízení v praxi, vlastnosti pneumatických systémů, základní jednotky, výroba stlačeného vzduchu, úprava a rozvod stlačeného vzduchu
13. Základní pojmy automatického řízení – technicko-ekonomický význam automatizace, vliv jejího zavádění ve výrobě, definice pojmů - mechanizace, automatizace, tvrdá a pružná automatizace, řízení, ovládání, regulace (příklady, blokové schéma), přenos a zpracování informací, druhy signálů, statická charakteristika, přechodová charakteristika.
14. Regulační technika – základní pojmy a definice z regulační techniky, princip regulace, regulační obvod, základní veličiny regulační techniky, diskrétní (číslicová) automatická regulace (bloková schémata, veličiny), snímače (teploty, tlaku, průtoku), A/D převodníky – zesilovače.
15. Pneumatické prvky – rozdělení pneumatických prvků, schématické značky, princip činnosti, příklady jejich použití v obvodu, způsoby řízení jednočinných a dvojčinných pneumotorů. Navrhování pneumatických systémů – postup při řešení pneumatických úloh, úlohy se dvěma a více pneumotory
16. Sekvenční programování PLC– s využitím instrukcí STL pro PLC Mitsubishi, způsoby zapnutí, vypnutí, rozbočení a sloučení programu, skok v průběhu,  ukázky na konkrétních příkladech
17. Počítač IBM PC - konfigurace počítače, základní jednotka, provedení počítačů a jejich parametry, chlazení, PC zdroje a PC skříně
18. Elektropneumatické řízení – princip elektropneumatického řízení, použití, výhody, řídící systém - schéma, popis funkce, elektropneumatické měniče, tvorba  elektropneumatických schémat. Prvky reléového řízení, princip funkce relé, základní zapojení relé v obvodu, samodržné zapojení, druhy relé, zpožďovací relé, čítač, příklady použití
19. Slévárenství – možnosti výroby polotovarů litím, základy slévárenské technologie, lití do trvalých a netrvalých forem, modelová zařízení, formovací směsi, výroba forem, tavení a odlévání, čištění a úprava odlitků, zvláštní způsoby lití
20. Regulované soustavy – definice, rozdělení a typy regulovaných soustav, přechodové charakteristiky jednotlivých typů regulovaných soustav. Spojité regulátory a regulační obvody, druhy spojitých regulátorů, typické průběhy regulačního pochodu, nespojité regulátory a regulační obvody, druhy nespojitých regulátorů, hystereze, regulační pochod (schéma, grafy průběhů), příklady použití.
21. Hydraulické řízení – základní pojmy, vlastnosti hydraulických mechanismů, fyzikální základy hydrauliky – tlak kapaliny, šíření tlaku, druhy proudění kapalin, rovnice kontinuity,  hydraulický výkon, kavitace
22. Algoritmus – popis algoritmu, vlastnosti algoritmu, základní algoritmické konstrukce a značky
23. Autentizace a šifrování dat – definice pojmů, způsoby autentizace (princip LP, biometrie, tokeny), symetrické a asymetrické šifrování dat, komprese dat
24. Tepelné a chemicko tepelné zpracování ocelí – základy metalografie, diagram Fe-Fe3C, žíhání, podstata žíhání (účel, druhy), kalení, podstata kalení (účel, druhy, IRA diagram), popouštění za nízkých a vysokých teplot, účel, zušlechťování, použití, povrchové kalení,  cementování, nitridování, nitrocementace, značení na technických výkresech, praktické příklady
25. PLC systémy – využití PLC, princip činnosti, základní části automatu, způsoby programování dle IEC 1131.3, druhy řídících úloh, příklady programů pro jednotlivé jazyky
      Témata byla projednána a schválena metodickou komisí MKOS dne  31.1. 2014
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