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Základy frézování, rozdělení frézek

Podstata frézování:
-      při frézování se nástroj otáčí, zatímco obrobek se obvykle pohybuje přímočaře, při složitějším způsobu obrábění může vykonávat navíc i pohyb otáčivý

     -      hlavní pohyb při frézování  je vždy otáčivý. Vedlejší pohyb obrobku je realizován v ose x – podélný posuv, v ose y – příčný posuv a v ose z – svislý posuv. 
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Pracovní možnosti:
● jednoduché rovinné plochy 

● osazené plochy pravoúhlé a šikmé
● nepravidelné tvary i rotační plochy
● tvarové plochy
● drážky různých tvarů přímé i ve šroubovici

● ozubená kola a hřebeny 

● veškeré vrtařské operace

Pomocí přídavných zařízení lze rozdělit obvod obrobku na stejné i nestejné rozteče, frézovat nekruhové profily (vačky), obrážet drážky (řemenice, ozubená kola), brousit otvory v nerotačních obrobcích.

Obvodová rychlost nástroje v je řeznou rychlostí
[image: image3.jpg]π.d.n
v =   -----------

1000
d - průměr obrobku

n - otáčky obrobku

Velikost podélného i příčného posuvu je dráha obrobku za 1 minutu. Posuv může být ruční nebo strojní.

Rozdělení frézek

Podle konstrukce a podle druhu práce, pro které jsou určeny se rozdělují frézky do tří základních skupin:

● Konzolové frézky

● Rovinné frézky

● Speciální frézky

Frézky konzolové
Konzolové frézky jsou nejrozšířenější a jsou určeny k frézování rovinných a tvarových ploch na malých a středně velkých obrobcích  v kusové a malosériové výrobě. Umožňují výškové přestavování stolu stoje pomocí konzoly. Obrobek upnutý na stolu frézky se tedy může posouvat podélně, (osa x), příčně (osa y) a svisle (osa z). Dle konstrukce a uložení vřetena je rozdělujeme:
- vodorovné (horizontální)

- svislé (vertikální)

- univerzální – mají natáčivý stůl (točnice na příčných saních)
.  
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Hlavní části konzolové frézky
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Hlavní části konzolových frézek

Hlavní části tohoto typu frézek jsou stojan, konzola, příčné saně, podélný stůl, vřeteník, vřeteno, výsuvné rameno, podpěrné ložisko.

Základová deska - dutý odlitek ze šedé litiny, nese ostatní části stroje a slouží současně jako nádrž na řeznou kapalinu. 

Stojan - dutý odlitek ze šedé litiny. Uvnitř stojanu je vřete​ník.

Konzola -dutý odlitek. Je svisle přestavitelná pomocí šroubu a matice po svislém vedení. V horní části konzoly je vedení příčných saní.

Příčné saně - umožňují příčné přestavování obrobku a v jejich horní části je podélné vedení stolu. 

Podélný stůl - posouvá se v podélném rybinovitém vedení příčných saní a zabezpečuje podélné přestavování obrobku. Pracovní plocha stolu je opatřena drážkami "T" pro upínání obrobků pří​mo na pracovní plochu, nebo pro upínání přípravků popř. přídav​ných zařízení. Posuv stolu je zajištěn šroubovým mechanismem.

Vřeteník - rychlostní převodovka poháněná hlavním elektromotorem a umožňující nastavit optimální otáčky pracovního vřetena frézky. 

Podpěrné rameno - je uloženo v rybinovitém vedení stojanu a nese jedno, popř. dvě opěrná ložiska, sloužící pro podepření dlou​hých frézovacích trnů. 

Příslušenství - umožňuje podstatně rozšířit pracovní možnosti stroje.

Patří sem:

- svěráky

- dělicí přístroje 

- svislá frézovací hlava

- univerzální frézovací hlava

- obrážecí hlava

- otočné stoly

Pohon posuvových mechanismů (šroubů) může být odvozen od hlavního nebo od samostatného elektromotoru.
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