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Upínání  nástrojů
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Upínání nožů  - Nože se upínají do nožové hlavy s    malým vyložením, aby u nich nedocházelo     

ke chvění a  případnému průhybu. Nože upínáme do osy soustružení. To provádíme pomocí hrotu koníku.

Obráběcí nástroj

Hlavním faktorem uskutečňujícím vlastní proces řezání je řezný nástroj, který má upínací část a činnou část zvanou a, opatřenou břitem,  jehož tvar je určen jeho geometrií.Geometrie břitu je souhrn úhlových parametrů určujících jeho tvar.

[image: image8.png]Yy





Soustružnické nože – rozdělení:
a) podle materiálu   - z nástrojové rychlořezné oceli


 - s břitovými destičkami ze slinutých karbidů nebo slinutých korundů


 - diamantové nože

b) podle druhu obráběcího stroje
- soustružnické



- revolverové



- automatové

c) podle charakteru obrábění 
- hrubovací


  
- hladící

d) podle způsobu obrábění 

- ubírací



- zapichovací a upichovací



- vyvrtávací



- tvarové

e) podle tvaru tělesa nože 

-  přímé



- ohnuté



- prohnuté



- osazené

f) podle polohy hlavního ostří 

- pravé



- levé



- souměrné
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Upínání vrtáků 
Vrtáky s válcovou stopkou se upínají do dvoučelisťových nebo tříčelisťových sklíčidel. Většinou se používají tříčelisťová sklíčidla, protože
 se dají lépe vystředit. Každé ze sklíčidel má své výhody i nevýhody.
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Vrtáky s kuželovou stopkou se upínají buď přímo do pinoly koníku nebo prostřednictvím redukčních pouzder

Vrtáky s kuželovou stopkou a výhrubníky se upínají rovněž do rychloupínací hlavy s pevnou vložkou,  výstružníky pak do rychloupínací hlavy s volnou vložkou
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