VY_32_INOVACE_TS_02
[image: image13.jpg]°
* X % I_"‘1
* * o
. * * ° M
* * ]
evrng SKV * x Kk Lf:
sociaini - MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdélavani
fondv CR EVROPSKA UNIE MLADEZE A TELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI




 
Projekt:  1.5, Registrační číslo: CZ.1.07/1.5.00/34.0304

Upínání obrobků na soustruhu

Základní druhy upnutí  

- univerzální tří nebo čtyř čelisťová sklíčidla




- kleštiny




  
- upnutí mezi hroty




  
- unášecí desky (unášecí srdce)

Zvláštní druhy upnutí
- na upínací desky (lícní desky)




- pomocí úhelníků





- na trny





- pomocí opěrek

Univerzální sklíčidla – nejčastější způsob upnutí
Použití - tuhých rozměrově nenáročných součástí v kusové a malosériové výrobě

Druhy - tříčelisťové   (nejužívanější) 
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           - čtyřčelisťové
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U součástí přírubovitého tvaru používáme tzv. měkké čelisti
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Kleštiny

Použití - rychloupínání především tyčového materiálu, velkosériová a hromadná výroba

Výhody - rychlé upnutí, nedeformuje součást, vysoká přesnost

Nevýhody - malý rozsah upínání
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Upínání mezi hroty
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Pomocí nich soustružíme delší součásti po celé délce nebo s použitím unášecího srdce. To se upíná mezi dva hroty. Výhodou je dodržení souososti. Polotovar je potřeba nejprve osoustružit na čele do požadované délky a pak vyvrtat středící důlky. Obrobek nesmí mít osovou vůli. Tvar a velikost středícího důlku je normalizován. Pro obrábění až ke středícímu důlku se používá hrot zploštělý a při soustružení táhlých kuželových ploch se používá hrot ukončen kuličkou.
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Rýhový unášeč

Umožňuje osoustružení povrchu součásti na jedno upnutí.
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Unášecí deska (unášecí srdce)

Rychlý způsob upínání obrobků., kroutící moment přenáší buď kolík nebo drážka zhotovená v unášecí desce.

[image: image5.png]upinoct deska
;

_unbiect srdce

—  wf

unasech kolik





Součásti složitějších tvarů, kdy nelze použít žádný z výše uvedených způsobů pak upínáme:

Na lícní desky
Od univerzálního sklíčidla se liší tvarem, velikostí, konstrukcí a rozsahem použití. Můžeme zde upínat součásti nerotačních tvarů, excentrické součásti aj. Každá čelist se pohybuje samostatně, drážky slouží pro upínky a pro protizávaží. Ke speciálním patří upínací desky elektromagnetické. 
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Pomocí úhelníků

Upínáme zde předměty složitějších a nepravidelných tvarů s rovinnými plochami kolmými k obrábění čela. Mohou být používány společně s lícní deskou.
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Na trny

Soustružnické trny používáme k upínání součástí s dírou. 
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Druhy : 

Pevné  -  kuželové


- se závitem

Stavitelné -  princip kleštin

           - s pružnými elementy

Kuželové trny – pevné :
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Používáme je u součástí s přesnou dírou, způsob upnutí je rychlý, průřez odřezané díry je malý.

Trn se závitem – pevný :

Často používaný způsob, při upínání dosahujeme značných upínacích sil. Nejčastěji jej používáme při výrobě řemenic či ozubených kol

Trny stavitelné - na principu kleštin:

Používají se k upnutí součástí s méně přesnou dírou.
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Trny s pružnými elementy – stavitelné

Používají se pro součásti s nepřesnou dírou, pružné elementy se deformují, čímž je součást vystředěna a upnuta. Nejčastěji se používají pryžové kroužky, které se tlakem podložky deformují, čím vytvoří tlak na vnitřní plochy obrobku. Obrobek se tím zároveň vystředí.

Pomocí opěrek

Dlouhé hřídelové součásti při soustružení podepíráme pohyblivými nebo pevnými opěrkami, čímž zamezíme jejich průhybu a chvění. Průhyb je způsoben radiální složkou řezné síly Fy nebo vlastní hmotností obrobku.
Pevná opěrka: 
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má stejné vedení jako základní deska koníku. V potřebné poloze se k vedení lože připevňuje třmenem a šroubem s maticí. 
Mívá tři nebo čtyři opěrné kladky, které se při soustružení otáčejí, a lze je přestavovat v radiálním směru. Kladky jsou ocelové, kalené a broušené. Jejich výhoda spočívá v tom, že způsobují malé tření, menší ztráty hnací energie a nezadírají stykové plochy. Činná část čelisti může být i nehybná (bronzové kameny). Potom jejich stykové plochy s obrobkem se musí dostatečně mazat.
Pohyblivá opěrka: 
při soustružení dlouhých hřídelů, nebo při řezání dlouhých závitů připevněna na suportu, pohybuje se současně s nástrojem.
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Upínání obrobků s výstředními plochami 

Výstřední plochy bývají velmi časté u řady rotačních součástí. Při soustružení je upínáme : 

1) Mezi hroty po předchozím orýsování a navrtání středících důlků
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2) Při vynechání čelisti sklíčidla o jednu až více otáček ( případná korekce )
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Pro přesné seřízení na hodnotu excentricity můžeme použít přesné podložky.
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