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Základy soustružení, druhy soustruhů
Podstata soustružení
● při soustružení se obrobek otáčí, zatímco nástroj, tj. nůž, se obvykle pohybuje přímočaře

   ● hlavní pohyb při soustružení je vždy otáčivý. Pracovní pohyb nástroje je buď ve směru   osy obrobku – podélný posuv  nebo ve směru kolmém na osu obrobku – příčný posuv
Pracovní možnosti
● vnitřní a vnější válcové či kuželové plochy

● řežeme či soustružíme vnitřní i vnější závity

● vnitřní a vnější tvarové plochy

● zapichujeme, upichujeme a vypichujeme

● provádíme veškeré osové operace – vrtáme, vyhrubujeme, vystružujeme,    

   zahlubujeme 

● smirkujeme, pilujeme, rýhujeme, vroubkujeme

Obvodová rychlost obrobku v je řeznou rychlostí.
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π.d.n
v =   -----------

1000
d - průměr obrobku

n - otáčky obrobku

Velikost podélného i příčného posuvu je dráha nože za 1 otáčku obrobku (mm) Posuv může být ruční nebo strojní.

Řezné podmínky při soustružení

Při soustružení je třeba nastavit řezné podmínky tak, aby náklady na obrábění byly co nejnižší, aby obrábění bylo hospodárné  musíme tedy použít tzv. hospodárné řezné podmínky.
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Hloubka řezu
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Průřez třísky

S = s . h       S = a . b

Příklad:

Vypočítejte průřez třísky, jestliže: 
D = 62, d = 36, s = 0,15 mm/ot
Složky řezných podmínek
a) Posuv – s:    (mm/ot), (m/min)    Je to dráha, kterou urazí nástroj v axiálním směru buď za jednu otáčku obrobku či nástroje, nebo za určitou časovou jednotku.
b) Hloubka řezu – h:   (mm)    Při soustružení vnějších a vnitřních ploch je hloubka řezu rovna vztahu: h = (D – d) / 2 kde D je původní ( obrobku (díry) a d je ( na který nástroj zabírá. 
c) Řezná rychlost – v: 

Obvodová rychlost, směrem k ose rotace se řezná rychlost snižuje. Velikost řezné rychlosti přímo ovlivňuje použité otáčky hlavního řezného pohybu.

Pokud nelze otáčky přesně nastavit, nastavují se otáčky nejbližší nižší.

[image: image4.emf]
Rozdělení soustruhů

1. Dle konstrukce

Soustruhy a) Hrotové


       b) Čelní

 
       c) Svislé (karusely)


       d) Revolverové


       e) Speciální

2. Z hlediska automatizace

Soustruhy a) Ovládané ručně


       b) Poloautomaty


       c) Automaty - křivkové


       d) Programové řízené 

[image: image5.emf]I. Hrotové soustruhy
a) univerzální

-  mají kromě vodícího hřídele pro posuvy rovněž 

   vodící šroub, který umožňuje na stroji řezat závity

-  mají široký rozsah otáček a posuvů, lze na nich 

    provádět veškeré technologické operace

b) produkční (jednoúčelové)

- nemají vodící šroub

- proti univerzálním bývají vybavovány motorem 

  většího výkonu (hrubovací práce)

- používají se hlavně pro hrubovací práce

II. Čelní soustruhy
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- jsou určeny pro soustružení obrobků velkých průměrů a malé výšky jako setrvačníků, lanových kotoučů, apod.

- obrobky se na nich upínají na lícní desku s radiálními drážkami a představitelnými čelistmi. Obrábíme především o součásti přírubovitého tvaru.
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III. Svislé soustruhy (karusely)                                                                 

- osa upínaného obrobku je svislá

a) jednostojanové (do průměru stolu 2m)

b) dvoustojanové  (průměr stolu nad18m)

Obrábíme především o součásti přírubovitého tvaru. Svislá osa umožňuje lepší manipulaci s obrobkem.
IV. Revolverové soustruhy
Velký počet nástrojových míst v revolverové hlavě umožňuje obrábění i nejsložitějších obrobků jednoduchými nástroji.

Podle polohy osy revolverové hlavy 
- s vodorovnou osou 
(RN)

- se svislou osou 
(R)
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IV. Speciální soustruhy

- jsou určeny pro speciální soustružnické práce (např.soustružení vaček, klikových hřídelů, podtáčení zubů fréz)

Základní části univerzálních hrotových soustruhů: (SV 18 R)
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a) lože - musí být tuhé v ohybu a krytu

- musí umožňovat volný odchod třísek

b) vřeteník 
- ve vřeteníku je uloženo vřeteno, které uděluje obrobku řezný pohyb, na jeho provedení a uložení závisí přesnost práce
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c) koník -  v dutině tělesa koníku je hrotová    

                  objímka, souosá  s pracovním vřetenem
   - do kužele objímky se upínají osové nástroje

   - slouží k podepření dlouhých obrobků

[image: image11.png]



d) suport - zajišťuje příčný a podélný posuv nože

- skládá se z    
- podélných saní

- suportové skříně 

- příčných saní 

- nožových saní
- nožové hlavy
e) rychlostní převodovka

- slouží k nastavení otáček vřetena

- má 21 otáčkových stupňů (14 – 2500)
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- má dvě stupnice (otáčky 1:1 a 1:8)

f) posuvová převodovka 

- slouží k pohybu ,, suportu “ s osou obrábění a v příčné ose. Současně lze zapnout pouze jeden posuv

- otáčí se buď pohyblivým šroubem ( při soustružení závitů ) nebo pohybovým hřídelem (při soustružení válcových ploch nebo zarovnávání čelních ploch)   
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