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Lepení – druhy lepidel
Jedná se o moderní způsob spojovaní kovů a jiných technických materiálů.

Výhody lepeného spoje:

a) lepidla jsou levnější – nezpůsobují vznik koroze

b) můžeme spojovat různorodé materiály

c) není zeslabován  nosný průřez spojovaných součástí

d) technologický postup je jednodušší

Kvalita  lepeného spoje je závislá především:

a)   druhu použitého lepidla

a) na dobré přilnavosti lepidla na spojované povrchy

b) rovnoměrnosti tloušťky nanášeného lepidla (velká tloušťka zhoršuje pevnost spoje)

c) čistotě povrchu spojovaných ploch

Z hlediska konzistence je lze rozdělit na:

- lepidla tekutá
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- lepidla pastovitá
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- lepidla prášková
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- lepidla pěnová
[image: image4.png]



- lepící filmy a lepící pásky
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Příklady úprav lepených ploch
Zatížitelnost závisí nejen na velikosti ploch spoje, ale podstatně také na způsobu zatížení. Lepené spoje se konstruují tak, aby lepená vrstva byla převážně namáhána na smyk. Lepené spoje musí mít velkou plochu a nesmějí se namáhat odlupováním.
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Jakost lepeného spoje závisí především na adhezi -  přilnavosti lepidla, tj. na jeho zakotvení v povrchu stykových ploch, které je podmíněno mezimolekulárním napětím vznikajícím na hranici mezi lepidlem a spojovanou součástí.

Na kvalitu a pevnost lepeného spoje má vliv také koheze – soudržnost po vytvrzení lepidla.

Těmto vlastnostem nejlépe odpovídají epoxidové pryskyřice.
Vliv tloušťky lepidla na pevnost spoje
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Technologický postup při lepení

1. Úprava stykových ploch

2. Plochy očistíme mechanicky nebo chemicky 

3. Naneseme lepidlo a zafixujeme, necháme vytvrdit

Praktické příklady lepených spojů
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