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Ruční tváření plechu - 3.část
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Kovotlačení

Kovotlačení je výroba kovových dutých těles na kovotlačitelském soustruhu. 
Tlačením na kovotlačitelském soustruhu se provádějí tytéž práce, které se ručně dělají tepáním. Způsob práce je následující: 
Na vřeteno kovotlačitelského soustruhu se připevní model (šablona), jehož vnější tvar odpovídá žádanému tvaru dutého tělesa. Mezi model a opěrné rameno se upne plechový kotouč a nástroj postupně přitlačuje plech k otáčejícímu se modelu. Pro tlačení profilů značné hlouby se hodí nejlépe měkké plechy. 
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Přetahování
Je to způsob tváření pasů nebo pruhů do podoby oblouků s velkým poloměrem křivosti. Výsledný profil je příčně i podélně obloukový. Tímto tvarem a také zpevněním tvářením za studena získává výlisek potřebnou tuhost. Proces se provádí na zvlášť k tomu účelu uzpůsobených hydraulických lisech, a to buď tažením za konce přes pevnou šablonu anebo posuvem šablony při pevně zakotvených koncích. 
Takto lze vyrábět ocelové výlisky do tloušťky 1,5 mm, z hliníkových slitin do tloušťky 3,5 mm. Výhodou je jednoduchý nástroj, kterým je pouze tažník, který nemusí být vyroben z kovu. Nevýhodou je, že lze táhnout pouze na speciálních lisech.
Schéma tváření přetahováním
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Rovnání

Jedná se o pracovní činnost velmi používanou při karosářských pracích. Čelem normálního kladiva se tluče  při vyrovnávání materiálu, nosem kladiva se provádí především rozhánění materiálu. 

Rovnání plechu

Ruční rovnání je jedna z nejobtížnějších klempířských prací vyžadující mnoho cviku, chybný úhoz může pokazit úplně všechno, čeho bylo dosaženo stem úhozů správných. Napínáním se vyrovnávají všechny plechy, které byly jakýmkoliv způsobem pokřiveny. 
Nejčastější příčiny nerovnosti plechů: některé nerovnosti vznikají již při výrobě plechu, hlavně při jeho chladnutí při válcování, kdy se plech smršťuje. 

K vydutí plechu může dojít při tepelném zpracování (žíhání plechů)

Při vyrovnávání plechů používáme nástroje: podložky (litinové nebo ocelové). Ocelová kladiva, dřevěné a gumové palice, speciální kladiva – napínače.

Rovnání plechových tabulí

Při rovnání je důležité správně držet kladivo a správně uhodit. Důležité je rozehnat správně místa, na která se má klepat a na která se udeřit nesmí.

Žlábkování
Používá se k výrobě vyztužení plechu nebo výlisků. Provádí se na speciálních nástrojích, např. tvářením gumou. Rozměry jsou limitovány využitím plasticity tvářeného materiálu.
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Vyrovnávání vypouklých a vydutých plechových předmětů

Nerovnosti na různých na vypouklých nebo vydutých plechových předmětech (např. blatnících aut, na částech karosérií apod.) se vyrovnávají ručně, rovněž vyklepáváním.
[image: image4.png]Rovnani vydutych predmétu




Jako podložky se přitom používají vhodné ocelové babky, kovadlinky nebo pěsti, přizpůsobené tvaru plechové zaobleniny.

Vybrané zásady pro mechanické rovnání plechů
· je nutné činit rozdíl mezi vytaženými a vyklenutými plechy,

· v každém vytaženém nebo vyklenutém plechu jsou vytažená nebo smrštěná vlákna,

· krátká místa v materiálu se údery kladiva vytáhnou a tím se vyklenutí odstraní, 

· dlouhá místa nelze zkrátit – na vyklenuté místo se nesmí nikdy přímo klepat,

· plech, který vyrovnáváme, musí řádně ležet vyrovnávací desce,

· údery kladiva musí být prováděny s citem.
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