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Tváření kovů – válcování, tažení drátu

Válcování 
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Válcováním rozumíme kontinuální proces, při kterém se tvářený materiál deformuje mezi otáčejícími se pracovními válci za podmínek převažujícího všestranného tlaku. Válcovaný materiál se mezi válci deformuje, výška se snižuje, materiál se prodlužuje a současně rozšiřuje a mění se i rychlost, kterou válcovaný materiál z válcovací stolice vystupuje. Mezera mezi pracovními válci je menší, než vstupní rozměr materiálu. Válcování se provádí hlavně za tepla, ale i za studena. Výsledkem procesu je vývalek.

Jedná se tedy o:
-  
plastické tváření kovů mezi dvěma otáčejícími se válci, které jej stlačují

- 
materiál se válcováním prodlužuje a zároveň stlačuje

-    válcování probíhá na tzv. válcových tratích
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Válcovací stolice

Podle počtu válců a způsobu práce rozeznáváme stolice dvouválcové, trojválcové, univerzální aj.
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Tříválcová stolice umožňuje válcovat materiál v obou směrech, aniž se mění smysl otáčení válců. Práce na triu je velmi rychlá a hospodárná. 

Univerzální stolice má kromě vodorovných válců ještě válce svislé. Materiál je válcován ze všech stran
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http://www.youtube.com/watch?v=6xnKmt_gsLs&feature=related
Výroba trubek

Trubky se vyrábějí z hutnických polotovarů mnoha způsoby – válcováním, tažením, vytlačováním a svařováním. 

Bezešvé ocelové trubky se vyrábějí z dutých výlisků nebo předvalků. Válce mají mimoběžné osy, čímž při jejich otáčení vzniká složka posouvající válcovaný polotovar kupředu. Trn kalibruje vzniklou dutinu.
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Tažení tyčí a drátů
Tažení profilových tyčí za studena

Velmi přesné a hladké tyče různých průřezů se získávají tažením otvorem v průvlaku. Průvlak je z velmi tvrdého nástrojového materiálu, a to buď ze slitinové oceli, nebo ze slinutého karbidu, nebo z diamantu. Díra v průvlaku odpovídá požadovanému profilu. Stěny otvoru mají určitý úkos, který musí být volen tak, aby bylo dosaženo stejnoměrného stlačování v celém průřezu. Důležité je mazání, pohybující se tyč nanáší mazivo na třecí plochy.
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Tažení drátu

Průřez drátu se zmenšuje tažením průvlaky podobně jako u tyčí. Činný povrch průvlaku je leštěn. Na kloboukové stolici je drát bubnem protahován průvlakem. Tažná síla je závislá na přetvárném odporu a na velikosti zmenšení průměru drátu. Tato síla nesmí být větší než je pevnost taženého drátu, a proto je stupeň redukce omezen.

Proto se k tažení obvykle používá postupného tažení v drátotazích.
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http://www.youtube.com/watch?v=cJnsAavANHE&feature=related
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