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Projekt:  Inovace oboru Mechatronik pro Zlínský kraj Registrační číslo: CZ.1.07/1.1.08/03.0009

Rozpis učiva 4. ročníku 

dotace:             4 hodiny týdně

1. Číslicově řízené stroje
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1.1 NCOS jako hl. prostředek pružné automatizace


1.2 Hospodárné využití NCOS ve výrobě


1.3 Rozdělení NC strojů


1.4 Charakteristické znaky konstrukce NC strojů


1.5 Přímočaré vedení


1.6 Hlavní pohony



1.7 Vedlejší pohony



1.8 Odměřovací zařízení



1.9 Přehled hlavních vlivů působících na přesnost při obrábění na NCOS


1.10 Kontrola přesnosti číslicově řízených OS


2. Seřízení přídavných zařízení NCOS
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2.1 Systémy automatické výměny nástrojů


2.2 Systémy automatické výměny obrobků


2.3  Zařízení na odstranění třísek



3. Optimalizace obrábění
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3.1 Teorie obrábění 


3.2 Vliv pracovních podmínek na trvanlivost


3.3 Hodnocení produktivity procesu obrábění  


3.4 Hospodárnost při obrábění 
3.5 Zásady pro volbu a výpočet optimálních řezných podmínek

4. Speciální obráběcí stroje a spec. druhy obrábění
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4.1 Soustružení tvar. ploch podsoustružováním


4.2 Výroba závitů a ozubení


4.3 Frézování tvar. ploch kopírováním 


4.4 Broušení


4.5 Honování


4.6 Lapování


4.7 Superfinišování


4.8 Ševingování


4.9 Válečkování, protlačování


4.10 Hoblování, obrážení, protahování


5. Nekonvenční metody obrábění
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5.1 Elektroerozívní metody obrábění


5.2 Elektromechanické metody obrábění


5.3 Obrábění ultrazvukem


5.4 Obrábění laserem


5.5 Obrábění svazkem elektronů


5.6 Obrábění vodním paprskem
6. Technologické postupy 
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6.1 Metodika navrhování výrobních postupů


6.2 Příklady technolog. postupů 
6.3 Samostatné. vypracování technologických postupů








