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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI





Projekt:  Inovace oboru Mechatronik pro Zlínský kraj Registrační číslo: CZ.1.07/1.1.08/03.0009

Rozpis učiva 1. ročníku 

dotace:             2 hodiny týdně

1. Význam ručního a strojního zpracování kovů
2
2. Základy ručního zpracování kovů


10

    2.1 Plošné měření a orýsování



    2.2 Řezání kovů



    2.3 Pilování ploch



    2.4 Stříhání, sekání a probíjení



    2.5 Rovnání a ohýbání


3. Lícování a měření





8

    3.1 Základní pojmy lícování



    3.2 Uložení, vůle, přesah



    3.3 Stupně přesnosti lícování


4. Základy  teorie třískového obrábění


10



    4.1 Vznik třísky



    4.2 Geometrie řezného nástroje



    4.3 Řezné materiály



    4.4 Řezné podmínky



    4.5 Princip upínání obrobku a nástroje



    4.6 Chlazení a mazání


5. Základy vrtání






12

    5.1 Druhy vrtaček



    5.2 Nástroje na vrtání, ostření a upínání



    5.3 Způsoby upínání obrobku



    5.4 Řezné podmínky při vrtání



    5.5 Zahlubování, vyhrubování a vystružování



    5.6 Řezání vnitřních závitů


6. Základy soustružení





12



    6.1 Druhy soustruhů, hlavní části



    6.2 Nástroje, ostření a upínání



    6.3 Řezné podmínky



    6.4 Upínání obrobků



    6.5 Soustružení čelních ploch, navrtávání



    6.6 Soustružení válcových ploch a osazení

7. Základy frézování





12



    7.1 Druhy frézek, hlavní části



    7.2 Frézovací nástroje, ostření a upínání



    7.3 Upínání obrobků



    7.4 Řezné podmínky



    7.5 Frézování rovinných ploch


