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Projekt:  Inovace oboru Mechatronik pro Zlínský kraj Registrační číslo: CZ.1.07/1.1.08/03.0009

Ruční programování

Ruční programování je typické pro tvorbu NC kódu jednodušších strojních součástí. Tento způsob programování je v poslední době nahrazen strojním programováním, pomocí kterého můžeme obrábět součásti velmi složitých a přesných tvarů.lze rozdělit do dvou základních fází.

Ruční programování lze rozdělit do dvou základních fází:

1.Konstrukční příprava

· narýsování výkresu součásti

· stanovení geometrického tvaru součásti

· stanovení rozměru součásti

· stanovení přesnosti a drsnosti obrobené plochy

2.Technologická příprava

( 
výběr vhodných součástí pro obrábění na NC strojích, které máme k dispozici

(
vypracování postupového listu + překótování pro potřeby programování

( 
vypracování programového listu

NC program  obsahuje všechny údaje, potřebné pro zhotovení úplného automatického cyklu. Údaje jsou zapisovány blok po bloku, geometrické údaje jsou zapisovány numerickými hodnotami v jednotlivých osách. Podobně i technologické informace jako např. pomocné a přípravné jsou pracně zapisovány a vyskytují se v každém řádku programu. Tvorba programu je tak poměrně zdlouhavá, v mnohých případech u složitějších součástí obtížná, popřípadě nemožná.

Pro starší NC stroje je byl používán speciální psací stroj, který byl spojen s děrovačem děrné pásky. 

(
U CNC obráběcích strojů je ruční programování realizováno buď prostřednictvím klávesnice podobně jako u NC strojů, nebo pomocí programového vybavení počítače. Na naší škole se jedná o software pro SUF 16 CNC – S 2000, pro frézku FC 16 CNC pak F 2000

Nositel informace

Informace musí být zapsány kódem, kterému řídící systém rozumí a který dovede zpracovat. Nositelem informace je nejčastěji děrná páska, magnetofonová páska, disketa, CD ROM, flash disk, pevný disk  apod.

Na děrné pásce se informace zobrazují v určitém kódu:

***  EIA  RS244     *** (lichá parita, pátá stopa je paritní)

***  ISO  R840       *** (sudá parita, osmá stopa je paritní)
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Ruční programování je odborná a náročná činnost jak na znalosti a zkušenosti programátora, tak i na jeho čas. Při zavádění více strojů do výroby je třeba náhle připravit velké množství programů, u složitých programů je nebezpečí, že se dopustíme při programování chyby.
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