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Seznameni s PLC Mitsubishi FX

Popis zakladnich jednotek:

Terminalovy kryt

Montazni otvor

Ochranny kryt

Svorky pro
digitalni vstupy

Svorky pro
pfipojeni napajeni

Spinac spusténi/
Zzastaveni

Rozsifovaci sbérnice

Slot pro pamétové kazety, Kontrolky LED pro
adaptéry a obrazovky indikaci vstupnich stavl
2 analogové Kontrolky LED pro
potenciometry indikaci provoznich stavu
Konektor pro pfipojeni Kontrolky LED pro
programovaci jednotky indikaci vystupnich stav
Svorky pro pfipojeni L
servisniho zdroje napajeni KrytulozZeni
Svorky pro Viko

digitalni vystupy

Terminalovy kryt

Ochranny kryt

Prehled a funkce jednotlivyakasti PLC:

Soucast

Popis

PFipojeni pro rozsifeni o
adaptérové karty

K tomuto rozhrani maze byt pfipojeno volitelné rozsifeni na adaptérové karty. Pro vSechny fady FX je
dostupna cela fada raznych adaptér(. Tyto adaptéry rozsifuji operacni moznosti automatt o dalsi
funkce nebo komunikaéni rozhrani. Adaptérové karty se zasunuji pfimo do slotu.

Konektor pro pfipojeni
programovaci jednotky

Tento konektor mGze byt pouZzit pro pfipojeni pfiruéni programovaci jednotky FX, PC nebo notebooku s
programovacim softwarem (napf. GX Developer/FX).

EEPROM

Prepisovatelna pamét, do které Ize programovacim softwarem zapisovat a vy¢itat PLC program.
Semipermanentni pamét uchovava sviij obsah bez napajeni, dokonce i pfi vypadku napéjeni a
nepotfebuje baterii.

RozSifovaci shérnice

Zde mohou byt pfipojeny oba pfidavné I/O rozSifovaci moduly nebo moduly specialnich funkci, které
pfidavaji systému PLC dalsi moznosti. Pfehled dostupnych moduld je uveden v kapitole 6.
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Analogové potenciometry

Analogové potenciometry jsou pouzivany pro nastaveni analogovych pfednastavenych hodnot.
Nastaveni mGze byt zvoleno PLC programem a pouZzito pro ¢asovace, pulzni vystupy a dal$i funkce

Digitalni vstupy

Digitalni vstupy se pouzivaji pro Fidici signaly pfichazejici z pfipojenych spinacu, tladitek a senzord. Tyto
vstupy ¢tou hodnoty ON (zdroj signalu zapnut) a OFF (zdroj signélu vypnut).

Digitalni vystupy

K témto vystuplm muZete pfipojit fadu rdznych ovladacich ¢lenli a dalSich zafizeni v zavislosti na
povaze vasi aplikace a typu jejiho vystupu.

Kontrolky LED pro
indikaci stavu vstup

Tyto LED ukazuji, které vstupy jsou v dané dobé pfipojeny ke zdroji signélu, resp. definovanému napéti.
PFi vstupu signélu se rozsviti odpovidajici LED a indikuje, Ze na vstupu je stav ON.

Kontrolky LED pro
indikaci stavu vstupt

Tyto LED ukazuji stavajici stav ON/OFF na digitalnich vystupech. Tyto vystupy mohou spinat fadu
riznych napéti a proudud v zavislosti na typu modelu a vystupu.

Kontrolky LED pro
indikaci provoznich stavi

Kontrolky LED RUN, POWER a ERROR ukazuji stavajici stav automatu. POWER ukazuje zapnuty
zdroj, RUN sviti pfi provadéni programu a ERROR sviti pfi chybé nebo poruse.

Pfepina¢ RUN/STOP

MELSEC PLC ma dva operaéni médy, RUN a STOP. Spina¢ RUN/STOP umoznuje manualni pfepnuti
mezi témito dvéma maddy. V médu RUN PLC provadi program uloZeny ve své paméti. V médu STOP je
provadéni programu zastaveno a je mozné automat programovat.

Vstupni a vystupni obvody

Vstupni obvody

jsou elektricky izolované od dalSich obvodu PLC pomoci optickych vazebnych ¢lend.

Vystupni obvody

pouZivaji reléové nebo tranzistorové vystupni technologie. Tranzistorové vystupy jsou rovnéz

elektricky izolované od dalSich obvodl v PLC pomoci optickych vazebnych ¢lend.

Spinaci napéti na vSech digitalnich vstupech musi mit ur€itou hodnotu (napf. 24 V DC). Toto napéti
muze byt odebirano z jednotky integrovaného zdroje PLC. Pokud je spinaci napéti na vstupu nizsi nez

zvolené (napf. mensSi nez 24 V DC), nebude vstup zpracovan.

Pozn.

Maximalni proudy na vystupu plc fad FX jsou 2 A pro 250V stfidavého napéti a nereaktivni zatéz pro

releové vystupy a 0,5 A pfi 24 V DC a nereaktivni zatézi pro tranzistorové typy vystupd.
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Cinnost PLC:

PLC provadi sva zadani zpracovanim programu, ktery je obvykle vyvinut mimo automat a teprve poté
je do jeho paméti pfeveden. Pfed tim, nez zaénete s vlastnim programovanim, je uzite€né si uvédomit,
jak PLC tyto programy zpracovava.

Program pro PLC se sklada ze sekvenci pfikazu, které fidi funkce automatu. PLC provadi tyto pfikazy
jeden po druhém. Celé sekvence programu je cyklicka, to znamen4, zeje provadéna v opakujici se
smy¢ce. Cas nutny pro uskute¢néni jednoho programového cyklu se nazyva programova perioda.
Zpracovani obrazu procesu

Program vloZeny do PLC neni provadén pfimo na vstupech ¢i vystupech, ale na ,obrazu procesu"
vstupu a vystupa.

I/-i-\l
|  ZapnoutPLC
. e

1

Vymazat vystupni pamét

Vstupni signaly l
‘ l ¢ ¢ l Sbér vstup a stavi signala

Vstupni svorka H a jejich ulozeni do obrazu procesu
na vstupu

Program PLC

Obraz procesu

na vstupu — Pfikaz 1

Piikaz 2

Pitkaz 3 ‘

Obraz procesu
na vystupu am g Ptikaz n

Pievod obrazu procesu
Vystupni svorky do vystupl

Vystupni signaly
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Priklad zpracovani programu napsaného v jazyce LD:

Spusténi programu X000 XO(IH
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Zpracovat ulozeny
vysledek

Automat zpracovava jednotlivé instrukce postiippo jednotlivychr7adcich. V kazdém
programovém cyklu se zpracuji vSechny zapsanéikcsr

Doba trvani jednoho cyklu (doba zpracovani 100@logh instrukci) se pohybujédow
v ¢ase jednotek az desitek milisekund.



