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SPOJE TLAKOVE

1. Vyznam, funkce a pouziti tlakovych spoji
- Podstatou tlakového spoje je tireni, které vznika ve stykové ploSe spojovanych soucasti.
Tlakové spoje patii mezi spoje se silovym stykem.
- Nepouzivaji se spojovaci souc¢asti.
Jsou vhodné pro spojovani valcovych soucasti, které prenaseji velké tocivé momenty.
- Znakem tohoto spoje je vzdy PRESAH hiidele proti dite.

2. Vyhody tlakovych spojti
- Tlakové spoje jsou vyrobné jednoduché, proto i levné.
- Nezeslabuji nosny prufez hiidele, jako nap. klinovy spoj.

3. nevyhody tlakovych spoju
- Nalisovanim Ize spojit jen souc¢asti s kruhovym prafezem.
- Vyssi teploty mohou porusit pevnost spoje.
- U vétsich presahtl je nebezpeci deformace, nebo prasknuti spojovanych soucasti.

4. Druhy a provedeni tlakovych spoji
Podle zpisobu provedeni rozeznavame tlakové spoje nalisovanim, smr§ténim, nebo
roztaZenim.

a) Spojeni primym nalisovanim za studena

- Pouziva se u valcovych soucasti malych prameéri.

- Cep, nebo htidel se vyrobi s uréitym piesahem oproti otvoru. (0,01 max. 0,02 mm). Pesahy
se voli co nejmensi, aby pii lisovani nedoslo k poskozeni spojovanych soucasti.

- Naolejovanim povrchi zabranime zadteni dili a poskozeni povrchu.

- Nalisovani se provede za studena pomoci Sroubového, nebo hydraulického lisu.

- Pro snadné nalisovani se srazi hrany na ¢epu i v otvoru. Vnitini dil musi mit nabéh o délce
2-5mm vytvoreny kuzelovym osazenim do 5°. Obr. b)
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Obr. Spojeni pfimym nalisovanim za studena



b) Tlakové spoje smrsténim nebo roztazenim

- Pouziti u velkych valcovych soucasti.

- Pii tomto zptisobu se napt. ¢ep zchladi a pouzdro ohieje

- Izde je tieba vyrobit dilce s pfesahem, ohfati nebo ochlazeni musi byt tak velké, aby pfesah
vymizel a obé spojované soucasti se mohly na sebe spolehlivé nasunout.

- Po vyrovnani teplot se vytvoti pevny spoj, schopny pienaset velké silové zatizeni
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Obr. Tlakové spoje smr§ténim nebo roztazenim
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Obr. Lisovany spoj smr$ténim vnéjsiho dilu

Pravidla pro nalisovani za tepla:

a tim jeho pevnost a tvrdost.
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Obr. Lisovany spoj roztazenim podchlazeného
vnittniho dilu
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e Je tieba presn¢ dodrzet teplotu ohfevu. Vyssi teplota mtize zménit strukturu materialu

e Veliké rozmérné dily je tfeba prohiivat rovnomérné, aby nezménily svij tvar.
e Z ohtivaného dilu musi byt odstranény ¢asti, které by se mohly ohfevem poskodit,

napf. tésnéni.




