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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI





Projekt:  Inovace oboru Mechatronik pro Zlínský kraj Registrační číslo: CZ.1.07/1.1.08/03.0009
Zobrazování přetvořených součástí
Na výrobní výkresy se kreslí součásti vždy v konečném stavu, to znamená po všech výrobních operacích provedených před montáží. Součásti se přetvářejí v průběhu výrobního procesu nebo při montáži, například ohýbáním, tvářením, nastřihováním, roznýtováním, se kreslí dle následujících zásad:
1. Součásti, které se přetvářejí za výroby, se vždy kreslí ve tvaru, jaký mají po dokončení výroby, tj. před montáží. Dle složitosti výroby a tvaru součásti můžeme určit výchozí polotovar přetvořené součásti a to:
a) u jednoduchých součástí udáním rozvinuté napřímené délky. Délka součásti se uvede poznámkou nad popisové pole.
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b) u málo přetvořených součástí se k jejímu obrazu překreslí tenkou čerchovanou čarou se dvěma tečkami její původní tvar a zakótuje se.
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c) u složitějších součástí se kreslí výchozí polotovar samostatně a připojí se nadpis – např. VYSTŘIŽENÝ TVAR
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2. U součástí, které se přetvářejí až po výrobě a to v průběhu montáže, je nutno určit:

a) způsob přetvoření – např. poznámkou OHNUTO PŘI MONTÁŽI

b) tvar přetvoření – tenkou čerchovanou čarou se dvěma tečkami s uvedením poznámky, např. ZANÝTOVÁNO DO VÍČKA Č. V…
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