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Kreslení odlitků a výkovků
Většina součástí se vyrábí jednak z normalizovaných polotovarů a jednak jako svarky, odlitky, výkovky apod. Při výrobě součástí z odlitků je žádoucí, aby polotovar měl přídavky na obrábění, na upnutí nebo na zkoušky materiálu. Příliš velké přídavky zvyšují náklady na obrábění, elektrickou energii a naopak malé zvyšují zmetkovitost.

U odlitků se zhotovuje výkres odlitků nebo jaderníků, kde se počítá se smršťováním kovu po vychladnutí odlitků nebo s určitou deformací při jejich chladnutí.

Při kreslení volíme další potřebné pohledy, řezy se všemi tvarovými prvky, jako zaoblení, úkosy a další nutné rozměrové údaje.
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Výrobní výkres musí obsahovat všechny rozměry nutné pro zhotovení součásti včetně přídavků na obrábění.  Do tohoto výkresu lze čerchovanou čarou se dvěma tečkami vyznačit tvar součásti po dokončení. Výkovky se kreslí v takové poloze, jakou zaujímají v zápustce. 
Dělící rovina se značí tlustou plnou čarou s křížkem. 
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Na výkresech odlitků a výkovků se zapisují do popisového pole čísla modelů nebo zápustek, dále jakost povrchu ploch, které se budou obrábět, označí se plochy, které se nebudou obrábět. Zaručené mechanické vlastnosti nebo druhy materiálových zkoušek se připisují nad levý okraj popisového pole. 
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3. normalizacné zthano prti 890°C / 180 min, ochlazovat na vzduchu

2. nekétované poloméry R=2
1. vykovek dle CSN 42 9030, presnost obvykla
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Název polotovaru musí být shodný s názvem součásti v konečném stavu.  

Příklad ukázek konkrétních odlitků a forem na jejich zhotovení.
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