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Projekt:  Inovace oboru Mechatronik pro Zlínský kraj Registrační číslo: CZ.1.07/1.1.08/03.0009

Svary a svařované konstrukce

Svařování patří mezi moderní způsoby výroby nerozebíratelných spojů a velmi často nahrazuje nýtování, kování, odlévání apod. Svařování je spojování vhodně připravených dílců ze svařitelných materiálů v jeden celek, který nazýváme svarek. 
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Výkresy svarků
Provedení výkresové dokumentace svarku závisí na počtu vyráběných kusů, způsobu výroby a složitosti svarku. U běžných součástí se kreslí  jeden výkres svarku pro svařování a obrábění, který je doplněn o výkresy jednotlivých dílců svarku. 
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Výkres svarku pro svařování a obrábění obsahuje:
● Zobrazení a kótování po úplném dokončení

● Strukturu povrchu popř. geometrické tolerance

● Čísla položek jednotlivých dílců

● Údaje pro svařování

● Vyplněné popisové pole. Nad ním popř. samostatně se vypracuje seznam položek 

   (kusovník).

● Tepelné zpracování, čištění, nátěr apod. 
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Značení svarů

Označení svarů se umísťuje na praporek odkazové čáry. Praporek se přednostně kreslí vodorovně, svisle pouze při nedostatku místa. Praporek tvoří souvislá čára a s ní rovnoběžná čára, která určuje umístění svaru. 

Základní značky svarů

Značka je vždy provedena tak, aby svým tvarem charakterizovala geometrii svaru
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Doplňující značky tvaru povrchu svaru a doplňující značky dalších údajů o provedení znázorňuje tabulka.
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a — zakladni znacka svaru

b — charakteristicky rozmér svaru

¢ - délka svaru

d - technologie svafovani

e — doplfujici znatka povrchu svaru
f — dopliujici znatka svaru



Značky svarů umísťujeme v závislosti na poloze svaru, na svařované součásti a umístění šipky odkazové čáry:

● Svar je prpoveden na přilehlé straně šipky – základní značku kreslíme na praporku odkazové čáry kreslené tenkou souvislou čarou.

● Svar je proveden na protilehlé straně šipky – základní značku kreslíme na praporku odkazové čáry kreslené tenkou čárkovanou čarou. 

Další příklady svarových spojů
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Příklady svařovaných konstrukcí 
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